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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCT"

Grupa specializatä nr. 5 - Produse, procedee echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor din cadrul Institutului European pentru $tiin(e Termice din Bucure,'ti analizänd

documenta(ia de solicitare de agrement tehnic prezentatä de PLASSON ROMÄNIA S.R.L. din Baia
Mare inregistratä cu nr. 220602 din 10.06.2022, referitoare la „Armäturi de compresiune
„PLASSON" pentru tmbinarea fevilor din PEiD" realizate de firma PLASSON Ltd. din Israel,
elaboreazä prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3733-2022, in conformitatecu documentele tehnice
romäne,$ti aferentedomeniului de referin(ä NP-084/2003 „ Normativpentru proiectarea, executarea 'i
exploatarea instalatiilor sanitare 'i a sistemelor de alimentare cu apä 'i canalizare utilizänd conducte
din materiale plastice 1.9-2015 „Normativ privind proiectarea, executarea 'i exploatarea
instalatiilor sanitare aferenteclädirilor ", NP 133-2013 „Normativ privind proiectarea, executarea 'i
exploatarea sistemelor de alimentare cu apä $i canalizare a localitälilor", P 118-1999 „Normativ de

siguran(ä la foc a constructiilor", C 300-1994 „Normativ de prevenire a incendiilor pe durata
executärii lucrärilor de constructii 'i instala(ii aferente acestora", a verificärilor efectuate in

laboratoarele IIP din Italia, DVGW din Germania, SI din Israel si INSIST din Romänia, toate in

valabilitate la data elaborärii prezentului agrement.

1. Definirea succintä

1.1 Descrierea succintä

Armäturile, din PP-R, realizate prin

injectie pentru etan;are prin compresiune,
sunt utilizate pentru Tmbinarea rapidä a tevi-
lor din PAD utilizate Tn instalatiile interioare
de alimentare cu apä rece.

Armäturile, din PP-R (tip PP-B — poli-
propilena Blockpolimer), cu etan;are prin

compresiune sunt compuse din:
- corp, din PP-R;
- Qiulitä pentru strängere/fixare, din PP-R,
- inel de etansare/comprimare a garniturii tip
O-ring, din PP-R sau acetal (POM);
- garniturä de etansare, tip O-ring, din NBR,
EPDM, etc;
- inel de comprimare, pe teava din PEiD, din
RELON, PP-R sau acetal (POM).

Armäturile pentru tmbinarea prin

compresiune cu tevile din PEjD, se produc
Tn 2 familii (functie de modul de realizare a
comprimärii garniturii de etan;are):
l) prin strängere (tnfiletare), Pn 16 bar;
II) prin impingere tn mufä, Pn 16 bar.

l) Armäturile pentru Tmbinarea prin

strängere (tnfiletare) se produc tn 4 variante:
1.1) robinete cu ventil;
1.2) robinete cu cilindru;
1.3) robinete cu sferä;
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1.4) clapete de retinere;
1.5) regulatoare de presiune.

1.1) Robinetele cu ventil se produc
in variantele:
1.1.A) simple, Tmbinare cu comprimare;
1.1.B) mixte, Tmbinare cu comprimare si cu
filet exterior;
1.1.C) filetate, tmbinare numai cu filete.

1.1.A) simple, tn 2 familii:
1.1.A1) collar, cod 03407, Di 20 + 32

mm;
1.1.A2) inclinat, la 450, cod 03046, Di 32

mm;
1.1.B) mixte, famila:

1.1.B1) tnclinat, la 450, cod 03048
03948, DI + mm;

1.1.C) cu filete, tn 2 familii:
1.1.C1) collar, la 900, cu filete interioare,

cod 03405, Di 3/4" 1";
1.1.C2) inclinat, la 450, cu filete exteri-
oare, cod 03047 03049, De 112" + 2"

1.2) Robinetele cu cilindru, cu rota-
tie de 900, tn 3 variante:
1.2.A) simple, cu compresiune, cod 03017,
DI 16 mm,
1.2.B) mixte, cu compresiune filet exte-
rior, cod 03010, Di mm
mm;
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1.2.C) cu filete, interior exterior, cod
03012, Di 112" 314",

1.3) Robinetele cu sferä, cu rotatiede
900, se produc tn 5 variante:
1.3.A) cu racordare cu filete interioare, cod
03703, Di 1/2"/15 * 2"150 mm;
1.3.B) cu racordare cu filet interior exterior,

cod 0370302, Di 112" + 1";
1.3.C) cu racordare cu comprimare, cod
036010, Di 20 * 32 mm;
1.3.D) cu racordare mixtä, cu comprimare
filet exterior, cod 036020, Di intre -

(1 ")32 mm;
1.3.E) cu racordare mixtä, cu comprimare
filet interior, cod 036030, Di intre (1/2")20 *
(1 1/4")32 mm;
Tipuri de robinete cu strångere (infiletare)

Cu ventil. cu comprimare 'i mixt Cu sferä. mixt

1.4) Clapetele de retinere, se produc
tn familia cu arc, inclinatä la 450, cu racor-
dare cu filete exterioare, cod 03067 si 03068,
De 3/4" * 2"

Clapetä de retinere

1.5) Regulatoarele de presiune, se
produc tn 2 variante (functie de modul de
reducere a presiunii):
1.5.1) cu reducere fixä de 1/2 sau 1/3 din

valoarea de intrare, cu Tmbinare cu compre-
siune, cod 03801, pentru De 63 mm;
1.5.2) cu reducere reglabilä a presiunii (Pintrare
intre 0,5 * 16 bar Piesireintre 0,5 + 4 bar),

cu Tmbinare cu filete exterioare, cod 0220,
pentru De 1";

II) Robinetele, tip Plasson Series 1, cu
Tmbinare prin Tmpingerea tevii tn mufä, se
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produc tn tipul robinete cu ventil, Tn 2 vari-
ante (functie de modul constructiv):
11.1) cu gäuri pentru golire;
11.2) färä gäuri pentru golire;

11.1) Robinetele cu qäuri pentru qo-
lire, se produc tn 4 familii (functie de modul
de racordare):

11.1.A) simple, cu Tmbinare prin Tmpin-
gerea tevii Tn mufä, cod 03710SF, Di 25

mm 32 mm;
11.1 .B) mixte, cu tmbinare prin impinge-
rea tevii Tn mufä filet exterior, cod
03710020SF, D 314"125 mm 1"132

mm;
11.1 .C) mixte, cu tmbinare prin impinge-
rea tevii Tn mufä filet interior, cod
03710030SF, Di 314"125 mm 1"/32

mm;
11.1 .D) mixte, cu tmbinare prin impinge-
rea tevii Tn mufä si stut cu piulitä olan-

dezä, cod 0371016SF, Di 314"125 mm,
1"/25 mm 1"/32 mm;

11.2) Robinetele färä gäuri pentru
qolire, se produc pentru Tmbinarea cu tevi
din PEiD, PP-R, PB, pvc, PE-x, sau cupru
tn 6 familii (functie de modul de racordare
de tevile cu care se tmbinä):

11.2.A) simple, cu tmbinare prin impin-
gerea tevii Tn mufä, cod 037100, Di 25

mm 32 mm;
11.2.B) mixte, cu Tmbinare prin tmpinge-
rea tevii Tn mufä filet exterior, cod
0371002, Di 314"125 mm 1"/32 mm;
11.2.C) mixte, cu Tmbinare prin impinge-
rea tevii Tn mufä filet interior, cod
0371003, Di 314"125 mm 1"132 mm;
11.2.D) mixte, cu Tmbinare prin Tmpinge-
rea tevii tn mufä si *tut cu piulitä olan-

dezä, cod 0371016, Di 314"125 mm,
1"/25 mm 1"/32 mm;
11.2.E) simple, cu Tmbinare prin impin-
gerea tevii tn mufä, pentru tevi din ma-
teriale plastice, cod 034100, Di 20 * 32

mm;
11.2.F) simple, cu tmbinare prin impin-
gerea tevii tn mufä, pentru teavä din
materiale plastice trecere la teavä de
cupru, cod 0341C0, Di/Dcu 20/15 -

32128 mm.
3
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Robinete tip Plasson Series 1

Cu gäuri de golire Materiale plastice Trecere Ia cupru

Pentru realizarea unor retele insta-
latii de bunä calitate producätorul pune la dis-

pozitia clientilor, la cerere, accesoriile:
- chei speciale, pentru strångerea/desface-
rea piulitelor fitingurilor robinetelor;
- pärtile componente ale fitingurilor armä-
turilor (piulite, garnituri, inele de comprimare,
inele de blocare etc);
- adaptori pentru tevi din diferite materiale
(PVC, PP-B, PVDF, cupru, otel zincat etc);

1.2 Identificarea produselor

Armäturile din PP-R pentru etan;are
prin compresiune, realizate prin injectie de
firma PLASSON Ltd. din Israel sunt marca-
te la fabricatie, pe marcaje indicändu-se
- sigla firmei;
- data fabricatiei;
- standardul de fabricatie;
- caracteristicile fitingului:

- diametrul nominal;
- presiunea nominalä.

2. Agrementul Tehnic.

2.1. Domenii de utilizare acceptate in

constructii

Armäturile din PP-R, cu etansare prin
compresiune pot fi utilizate pentru tmbinarea
rapidä a tevilor din PEtD sau PP-R utilizate
tn instalatii interioare de alimentare cu apä
rece, inclusiv apä potabilä.

Pentru utilizarea preconizatä a armä-
turilor din PP-R tn contact cu apa potabilä
titularul agrementului tehnic trebuie sä de-
tinä aviz sanitar/notificare emis/emisä de
Institutul National de Sänätate Publicä
eliberat Tn conformitate cu reglementärile

emise de Ministerul Sänätätii.

Avizarea sanitarä/notificarea se obti-
ne tn functie de compozitia chimicä a mate-
rialului/materialelor componentelor care inträ
tn contact cu apa potabilä.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare tn

constructii
Caracteristicile fizico-mecanice ale ar-

mäturilor pentru etan;are prin compresiune,
au fost verificate prin incercäri de cätre IIP

-05/3733-2022
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din Italia, DVGW din Germania INSIST
din Romania corespund domeniului de
utilizare, prescriptiilor tehnice romänesti
precum cerintelor fundamentale enume-
rate tn cadrul art. 5 al Legii nr. 10/1995,
referitoare la calitatea tn constructii (cu

modificärile 9i completärile ulterioare).

*Rezistentä mecanicä si stabilitate
Armäturile se realizeazä pe echipa-

mente de injectie performante, avänd o re-
zistentä mecanicä stabilitate termicä bunä.

Produsele Tsi pästreazä caracteristi-

Cile dimensionale 9i functionale la actiunea
solului si a socurilor exterioare, asiguränd
retelelortn care sunt montate o bunä func-

tionare pe tntreaga duratä de utilizare.
*Securitate la incendiu
Pentru produsele care fac obiectul

agrementului tehnic nu au fost efectuate
Tncercäri de comportare la foc.

*Igienä, sänätate si mediu incon-
jurätor

Armäturile din PP-R nu contin subs-
tante däunätoare sänätätii oamemenilor sau
integritätii mediului inconjurätor, ele cores-
punzånd integral conditiilor impuse de Le-

gea nr. 319/2006 privind securitatea sä-
nätatea Tn muncä, OUG nr. 195/2005 cu
completärile modificärile Legii nr. 265 din
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2006 privind protectia mediului, HG 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor, OUG
92/2021 privind regimul depurilor, OG
2/2021 privind depozitarea deseurilor, Legea
nr. 346/2002 privind asigurarea pentru acci-
dente de muncä boli profesionale, Ordinul
nr. 275/2012 privind Procedura de reglemen-
tare sanitarä pentru punerea pe piatä a pro-
duselor, materialelor, substantelor chimice/a-

mestecurilor si echipamentelor utilizate tn

contact cu apa potabilä Ordinul nr.
119/2014 privind Normele de igienä sä-
nätate publicä privind mediul de viatä al
populatiei, cu modificärile completärile

ulterioare.
*Sigurantä 'i accesibilitate in ex-

ploatare
Produsele prezintä sigurantä Tn con-

ditii normale de exploatare (temperaturi, pre-
Siuni). Instalatiile realizate cu armäturi de
compresiune, din PP-R, sunt etan;e.

Armäturile sunt rezistente la actiunea
agresivä a särurilor, a substantelor caustice
si a solutiilor acide apoase. Produsele nu
sunt afectate de procesele microbiologice
produse Tn sol 9i nu sunt sensibile la curenti
,vagabonzi"

*Protectie impotriva zgomotului
Armäturile, din PP-R, cu etanpre prin

compresisiune nu au influentä asupra acestei
exigente.

*Economie de energie 'i izolare
termicä

Armäturile cu etan;are prin compre-
siune nu fac obiectul unor cerinte speciale de

izolatie termicä sau hidrofugä.
Tmbinarea prin compresiune a tevilor

cu armäturile este rapidä economicä.
Suprafetele interioare fiind realizate cu

o finisare deosebitä (prezentänd o rugozitate
redusä) necesitä o energie unitarä micä
pentru vehicularea debitelor de apä.

*IJtilizare sustenabilä a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii nr. 10/1995
privind calitatea Tn constructii, cu modificä-
rile completärile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Calitätile materiilor prime utilizate
AT 017-05/3733-2022

controlul eficient efectuat tn scopul menti-
nerii constante a calitätii conduc la o dura-
bilitate ridicatä (50 de ani) a armäturilor cu
etan;are prin compresiune dacä sunt res-
pectate conditiile impuse de producätor pri-
vind punerea Tn operä exploatarea.

Producätorul acordä o garantie de
24 luni de la data punerii tn operä.

2.2.3. Fabricatia si controlul
Armäturile de compresiune sunt pro-

duse la firma PLASSON Ltd. din Israel pe
linii tehnologice complet automatizate, tn

conditii care asigurä reproductibilitatea per-
formantelor aferente domeniilor de utilizare
preconizate.

Asigurarea constantei calitätii produ-
selor este realizatä prin executarea unui
control intern tn conformitate cu Sistemul
de Management al Calitätii si prevederile
din Manualul de Asigurare a Calitätii tntoc-
mit cu respectarea prevederilor din norma
EN ISO 9001/2015.

Periodic se efectueazä un control ex-
tern prin intermediul unui laborator neutru.

2.2.4. Punerea in operä
Punerea tn operä a armäturilor cu

etansare prin compresiune se realizeazä
conform instructiunilorde montaj exploa-
tare ale producätorului Tn conformitate cu
normativele tn vigoare Tn Romania, NP-
084/2003, 1 9/2015.

Punerea tn operä se va face de per-
sonal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie
La elaborarea tehnologiei de fabri-

catie s-a avut Tn vedere obtinerea pästra-

rea constantä a proprietätilor ii caracteris-
ticilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regu-
lile de verificare a calitätii declarate Tn Manu-
alul de Asigurare a Calitätii Tn politica de
calitate proprii producätorului.

Produsele sunt astfel concepute tn-
cat respectä exigentele legislatiei tn dome-
niu, precum si cerintele fundamentale ale

9
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Legii nr. 10/1995 privind calitatea Tn con-
structii, acestea fiind prezentate Tn subcap-
itolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare
Produsele sunt realizate la firma

PLASSON Ltd. din Israel, pe utilaje auto-

matizate, cu respectarea prevederilor din
Manualul de Asigurare a Calitätii tntocmit tn

conformitate cu norma EN ISO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare
Armäturile cu etan;are prin compre-

siune se livreazä la cerere tn gama ii canti-
tätile necesare solicitate de clienti pentru

proiectele respective.
La livrare produsele trebuie sä fie

tnsotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (semnatä de
producätor sau de reprezentantul acestuia),
de Avizele Sanitare in functie de compozitia
chimicä a materialelor care inträ tn contact
cu apa potabilä, de Certificate de Garantie
privind produsele finite de instructiuni de
utilizare exploatare editate tn limba
romänäde producätor.

Pentru transport si depozitare de
lungä duratä producätorul va furniza date
privind conditiile de depozitare transport.

2.3.4. Conditii de punere in operä
Punerea Tn opera se efectueazä

conform instructiunilor elaborate de produ-
cätor prevederilor normativelor tn vigoare
tn Romania:

• NP-084/2003 Normativ pentru proiectarea

executarea si exploatarea instalatiilor sani-
tare 9i a sistemelor de alimentare cu apä 9i
canalizare utilizänd conducte din materiale

plastice

• NP 133-2013 Normativ pentru proiectarea

executarea exploatarea sistemelor de
alimentare cu apä canalizare a localitätilor
• 1 9-2015 Normativ privind proiectarea,
executarea exploatarea instalatiilor
sanitare aferente clädirilor
• P 118-1999 Normativ de sigurantä la foc a
constructiilor

017-05/3733-2022
PE&r

.01 E O'

EITS!?ROMANIA Q m

• C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executärii lucrärilor de
constructii instalatiiaferente acestora

Concluzii
Aprecierea globalä
• Utilizarea armäturilor cu etansare
prin compresiune din PP-R rn dome-
niile de utilizare acceptate este apreci-
atä favorabil Tn conditiile specifice din
Romänia, dacä se respectä prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatä a
armäturilor din PP-R tn contact cu apa
potabilä titularul agrementului tehnic

trebuie sä detinä aviz sanitar/notificare

emis/emisä de Institutul National de Sä-
nätate Publicä eliberat in conformitate cu
reglementärile emise de Ministerul
Sänätätii.

Conditii

Calitatea produsului metoda de fabri-
care, au fost examinate gäsite corespun-
zätoare de cätre laboratoarele JIP din
Italia, DVGW din Germania, Sl din Israel
de INSIST din Romania trebuie menti-
nute la acest nivel pe toatä durata de vala-
bilitate a acestui agrement.

• Oriunde se face referire Tn acest agre-
ment la acte legislative sau reglementäri
tehnice trebuie avut Tn vedere cä acestea
erau tn vigoare la data elaborärii acestui
agrement.

• Acordänd acest agrement, Consiliul Teh-
nic Permanent pentru Constructii, nu se
implicä tn prezenta 9i/sau absenta dreptu-

rilor legale ale firmei de a comercializa,

monta sau Tntretine produsul.

• Orice recomandare referitoare la folosirea
tn conditii de sigurantä a acestui produs,
care este continutä sau la care se referä
acest agrement tehnic, reprezintä cerinte
minime necesare la punerea sa tn operä
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• Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucure;ti räspunde de exactitatea date-
lor Tnscrise tn Agrementul Tehnic si de tn-
cercärile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu ti ab-
solvä pe furnizori si/sau utilizatori de respon-
sabilitätile ce le revin conform reglemen-
tärilor tehnice legale tn vigoare.

• Oportunitatea elaborärii agrementului
tehnic este stabilitä de Institutul European
pentru 9tiinte Termice din Bucur#ti.

• Verificarea mentineriiaptitudinii de utilizare
a produselor va fi realizatä conform progra-
mului stabilit de Institutul European pentru

$tiinte Termice din Bucure$i, program care
constä in:
- verificarea dimensiunilor;
- verificarea etanseitätii;
- verificarea la presiune.

Verificärile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni vor fi consemnate prin bu-
letine de Tncercäri. Totodatä se va Tntocmi un
proces verbal semnat de titular, laboratorul
care a efectuat verificärile 9i elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
tatea Sistemului de Management al Calitätii
al producätorului.

• Actiunile cuprinse tn program modul lor
de realizare vor respecta actele normative
reglementärile tehnice tn vigoare.

• Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre re-
zultatul verificärilor, iar dacä acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utili-
zare, va solicita MDLPA anularea agre-
mentului tehnic din baza de date.

• Anularea agrementului tehnic se va
face Tn cazul constatärii prin controa-
le, efectuate de cätre organismele de su-
praveghere a pietei, a nerespectärii men-
tinerii constante a conditiilor de fabrica-

tie utilizare ale produsului.

• Tn cazul Tn care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazä prevederilor
din agrementul tehnic, organismul ela-

borator solicitä retragerea agrementului
tehnic anularea din baza de date a
MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este:
23.09.2025
Valabiltatea avizuluim tehnic este:
23.09.2024
Prelungirea valabilitätii avizului tehnic tre-
buie solicitatä cu cel putin trei luni mainte
de data expirärii acestuia. Tn cazul nepre-
lungirii valabilitätii avizului tehnic agre-
mentul tehnic se anuleazä de la sine.
Modificarea/extinderea agrementului teh-
nic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate intial.

Presedinte grupä specializatä nr. 5

dr.ing. Da •el DORESCU

Institutul European pentru $tiinte
Term ice

DIRECTOR EXECUTIV

dr.ing •cätlE

3. Remarci complementareale grupei specializate

La baza Tntocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusä la
dispozitie de cätre solicitant.

S-a constatat cä firma producätoare are certificat Sistemul de Management al
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Calitätii, Tn conformitate cu recomandärile din standardul EN ISO 9001/2015, Sistemul

de Management de Mediu, tn conformitate cu recomandärile din standardul EN ISO
14001/2015 si Sistemul de Management al Sänätätii Securitätii ocupationale, Tn

conformitate cu recomandärile EN ISO 45001/2018, tn valabilitate la data elaborärii

agrementului tehnic.

Produsele au fost agrementate tn Romania utilizate tn perioada 2007-2022,
perioadä tn care s-au realizat lucräri privind instalatiilede alimentare cu apä Tn orasele Baia
Mare, Satu Mare, Sighetul Marmatiei 9i altele. Din recomandärile transmise titularului de
cätre firmele executante (INSTAL V-RAD S.R.L. din Timi;oara, CIRUS S.R.L. din

Craiova ORDEA PRODCOM S.R.L. din Tårgu Mures) rezultä cä punerea Tn operä a

armäturilor cu etansare prin compresiune s-a realizat conform instructiunilor de utilizare
ale producätorului, färä dificultäti. In exploatare instalatiile tn care s-au montat
fitingurile armäturile prezentate s-au comportat la parametrii proiectati, beneficiarii
fiind satisfäcuti de functionarea normalä ii färä defectiuni a acestora.

Produsele t9i vor mentine constante caracteristicile functionale Tn timpul
exploatärii, cu conditia respectärii indicatiilor de utilizare ale producätorului a
reglementärilor normativelor 19-2015, NP 084/2003, NP 133-2013.

SINTEZA RAPOARTELORDE iNCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate tn laboratorul INSIST din Romania (acreditat
RENAR cu nr. Ll-205) pe robinet cu etansare prin compresiune din PP-R,

cod 03407032, avänd Dn 32 mm

Verificarea Verificator Metoda
Verificarea
as ectului

Verificarea
dimensiunilor

Verificarea
etanseitälii

Verificarea
rezistentei Ia

presiune

INSIST

INSIST

INSIST

INSIST

ILT 12

ILT 12

5208/2015-
C91/2018
ILT 03

SR ISO
5208 2015-
c91/2018

ILT03

Cerinre
Armäturile trebuie säfie compacte, färä goluri

din in •ecie sau alte elemente.

Dimensiunile trebuie sä corespundä valorilor
preväzute in catalogul tehnic defabricatie al

roducätorului.
Se efectueazäo verificare cu apä in aer la presiuni
de Pn (pentru apä) timp de 10 minute Ia o

temperaturä de 200C. Se verificä etanseitatea
sistemului de etansare. in timpul verificärii nu

trebuie sä a arä scä äri de a ä.
Se efectueazäo verificare cu apä in aer Ia presiuni
de Pn (pentru apä) timp de 60 minute Ia o

temperaturä de 200C. Se verificä etanseitatea
sistemului de etansare. in timpul verificärii nu

trebuie sä a arä scä äri de a ä.

Rezultate

Conform

Conform

P = 16,0 bar
Färä scäpäri
Conform

P = 24,0 bar
Färä scäpäri
Conform

Speciali#tii Grupei nr. 5 din cadrul Institutului European pentru $tiinte Termice
tnsu;esc rezultatele verificärilor efectuate de laboratorul INSIST din Romania, raportul
de incercare nr. 849 din 24.06.2022 (tn valabilitate la data elaborärii agrementului tehnic).

4. Anexe

• Extrase semificative din procesul verbal 220807 din 12.08.2022 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

17-05/3733-2022

ROMANIA
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Tn sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcätuitä din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing. Mädälina Nichita, ing. Cezar Rizzoli, s-a analizat

Dosarul agrementului tehnic 017-05/3733-2022 referitor la:
- Armäturi de compresiune PLASSON tmbinarea tevilor din PEiD realizate de firma

PLASSON Ltd. din Israel.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmätoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate

Instructiunile din HG 750/2017 0M 435/2021.
Armäturile de compresiune PLASSON pentru imbinarea tevilor din PEiD corespund

cerintelor fundamentale stabilite de Legea nr. 10/1995 (cu completärile modificarile
ulterioare).

Constatänd acestea comisia internä de avizare propune cätre CTPC aprobarea
prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pänä la data de
23.09.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificärilor privind urmärirea comportärii tn exploatare a produ-
selor puse Tn operä, acestea urmänd a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii
valabilitätii Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3733-2022 continänd27 file si 1 CD
face parte integrantä din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana RIZZOLI

Membrii grupei specializate:

dr.ing. Daniela TEODORESCU
ing. Aurora loana RIZZOLI
dr.ing. Anica ILIE
dr.ing. Mädälina NICHITA
ing. Cezar RIZZOLI

AT 017-05/3733-2022
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