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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCT"

Grupa specializatä nr. 5 - Produse, procedee 'i echipamente pentru instala(ii aferente
constructiilor din cadrul Institutului European pentru $tiin(e Termice din Bucuresti, analizänd
documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatä de S.C. PLASSON ROMÄNIA S.R.L. din

Baia Mare inregistratä cu nr. 221110 din 22.11.2022, referitoare la „Fitinguri din PEiD pentru
instalatii de alimentare cu apä" realizate defirma BANNINGER KUNSTSTOFF PRODUKTE GmbH
din Germania, elaboreazä prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3831-2023, in conformitate cu
documentele tehnice romänesti aferente domeniului de referinlä NP-084/2003 „Normativ pentru
proiectarea, executarea exploatarea instala(iilor sanitare Si a sistemelor de alimentare cu apä 'i
canalizare utilizänd conducte din materiale plastice", 1.9-2022 „Normativ pentru proieclarea,
executarea Fi exploatarea instala(iilor sanitare aferenteclädirilor", NP 133-2022 „Normativ privind

proiectarea, executarea 'i exploatarea sistemelor de alimentare cu apä 'i canalizare a localitä(ilor'
P 118-1999 „Normativ de siguran(ä lafoc a construc(iilor", C 300-1994 „Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executärii lucrärilor de constructii 'i instala(ii aferente acestora", cu
verificärile efectuateDVGW, SICZ 'i TZW din Germania, 111) din Italia, SVGW din Elvetia, OVGW din
Austria MS — ISP Iuliu Moldovan din Romänia cu recomandärile beneficiarilor din Romänia,
toate in valabilitate la data elaborärii prezentului agrement.

1. Definirea succintä

1.1. Descrierea succintä

Fitingurile din PEiD, sunt realizate prin

injectie de Bänninger Kunststoff Produkte
GmbH din Germania, pentru a fi utilizate la
realizarea instalatiilor de distributie de ali-
mentare cu apä rece (inclusiv apä potabilä),
de stingerea incendiilor, de irigatii sau de
canalizare care folosesc levi din polietilenä
(retele montate tn pämånt).

Materia primä utilizatä este polietilena
de inaltä densitate, tip PEIOO PEIOO-RC,
produsä de firme europene (BOREALIS — tip
Borsafe HE 3490-1M sau INEOS - tip Eltex
TUB 121 N6000).

Se produc fitinguri din polietilenä de
Tnaltä densitate (tip PEIOO PEIOO-RC) de
culoare neagrä (cod RAL 9004), pentru tevi
cu diametre De 20 + 1.000 mm, pentru SDR
11 si SDR 17 presiuni de lucru intre 4 + 16
bar, tn 3 variante constructive:
l) electrofitinguri;
II) fitinguri, pentru tmbinare prin sudurä,
Ill) fitinguri de tranzitie.

l). Electrofitingurile, pentru tmbinare
prin sistemul de electrofuziune, tipurile:
- mufä dublä, Di 20 + 400 mm,
- mufä dublä, cu måner, Di 450 + 630 mm;
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- mufä dublä, bifilarä, Di 710 + 1.000 mm,
- reductie, Dil/Di2 25120 + 315/250 mm,
- teu eqal, la 900, Di 25 + 315 mm;
- teu redus, la 900, Dil/Di2 90163 + 160/110

mm,
-cot, la 450 la 900, Di 25 + 315 mm;
- dop, Di 32+ 180 mm;

Electrofitinguri

Mum dublä (simplä si bitilarä) cot la 900

II). Fitinqurile, pentru Tmbinarea cu
tevile din PEiD prin procedee de sudurä de
tip „electrofuziune" sau tip „cap la cap"
sunt fabricate tn 2 variante:
11.1) prin injectie;
11.2) prin curbarea unor tronsoane de teavä.

11.1) Fitingurile fabricate prin injectie se pro-
duc tn 2 tipuri:
11.1 .a) cu racorduri lungi;
11.1 .b) cu racorduri scurte.

11.1 .a) Fitingurile cu racorduri lungi se pro-
duc tn 15 familii:
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- cot, la 450, 900, De 25 + 500 mm;
- cot, la 300, De 75 + 225 mm,
- teu eqal, la 900, De 25 + 500 mm;
- teu egal, la 450, De 40 + 315 mm;
- teu redus, la 900, De 63/32 + 500/450 mm,
- teu redus, la 450, De 75163 mm;
- teu redus, la 450, realizat din teu egal imbi-
nat pe ramificatie cu sudurä cap la cap cu o
reductie, De 75140 + 315/280 mm,
- ramificatie „ Y", De 40/32 mm si 50/40 mm,
- reductie, concentricä, Del/De2 32/25 + 630/
500 mm,
- dQP, DI 25 + 630 mm,
- adaptor de flansä, De 20 + 1.000 mm;
- adaptor de flane special, pentru montarea
robinetelor cu fluture, De 63 + 630 mm;
- adaptor de flansä special, cu O-ring pentru

etan;are, De 63 + 225 mm;
- ansamblu adaptor de flan* cu flansä, De
90 + 630 mm,
- racord olandez, din PEiD, De 25 + 110 mm;

11.1 .b) Fitingurile cu racorduri scurte se pro-
duc Tn 7 familii:
- cot, la 900, De 20 + 500 mm,
- cot, la 450, De 25 + 315 mm,
- teu egal, la 900, De 25 + 355 mm;
- teu redus, la 900, De 63132 + 250/160 mm,
- reductie, concentricä, Del/De2 25120 + 1000/
900 mm;
- reductie, excentricä, Del/De2 180/110 * 560/
400 mm,
- adaptor de flansä, De 25 * 1.200 mm;
11.2) Fitingurile din teavä curbatä la cald sunt,
functiede lungimea capetelor, de tipurile:
- curbe, lungi, la 110, 220, 300 450, 600, 900
De 63 + 900 mm;
- curbe, scurte, la 900, De 20 + 355 mm,

Fitinguripentru sudurä
Cot Ia Teu egal Teu redus Reductie

Ill). Fitingurile de tranzitie, pentru tm-
binarea intre tevi din PEiD tevi sau armä-
turi metalice sunt realizate Tn 2 tipuri:
111.1) cu racorduri lungi;
111.2) cu racorduri scurte.
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111.1) Fitingurile de tranzitiecu racorduri lungi
se produc Tn 3 familii:

- piesä de trecere PE/alamä, cu racord din
alamä (cod CW617N) injectat, cu filet inte-
rior sau exterior, De (1/2")20 + (4")125 mm,
- piesä de trecere PE/ote/ inox, cu racord
olandez din otel inox (cod AISI 316), cu filet
interior sau exterior, De (3/4")20 + (4")110

mm;
- piesä de trecere PE/otel, lungä, cu stut de
teavä din otel cu filet exterior, De (3/4")25

mm,

111.2) Fitingurile de tranzitie cu racorduri
scurte se produc Tn familia.
- mufä mixtä PE, cu stut si filet exeterior, De

+ mm.

Fitinguride tranzitie
Mufä mixtä PEPE/aIamä PE/oteI inox

Pentru realizarea unor lucräri de in-
stalatii performante firma Bänninger Kunst-
Stoff Producte GmbH din Germania pro-
duce 9i livreazä urmätoarele accesorii:
- flanse, din PP sau din otel, pentru adap-
toarele de flansä, De 20 + 1.000 mm;
- flanse oarbe, din PP sau din otel, De 20 +
630 mm;

1.2 Identificarea produselor

Fitingurile din PEiD, realizate de firma

Bänninger Kunststoff Produkte GmbH din
Germania, sunt marcate la fabricatie, pe
marcaje fiind inscriptionate:
- sigla producätorului;
- caracteristicile produsului (diametrul no-
minal, presiunea de utilizare, etc)
- standardul de fabricatie;
- data fabricatiei.
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2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in

constructii

Fitingurile, din PEiD, produse de firma
Bänninger Kunststoff Produkte GmbH din
Germania, sunt elemente utilizate la echipa-
rea instalatiilor de distributie de alimentare
cu apä rece (inclusiv apä potabilä), de stin-

gere a incendiilor, de irigatii, de canalizare
realizate cu tevi din PEiD (retele montate tn

pämänt).

Pentru utilizarea preconizatä a fitingu-
rilor din PAD tn contact cu apa potabilä
titularul agrememntului tehnic trebuie sä
detinä aviz sanitar/notificare emis/emisä
de Institutul National de Sänätate Publicä
eliberat tn conformitate cu reglementärile
emise de Ministerul Sänätätii.

Avizarea sanitarä/notificarea se obtine
tn functie de compozitia chimicä a materialu-
lui/materialelor componentelor care inträ tn

contact cu apa potabilä.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico - mecanice ale
fitingurilor din PEjD au fost verificate prin

Tncercäri de laborator de cätre DVGW, TZW
SKZ din Germania, IIP din Italia, SVGW

din Elvetia ISP „luliu Moldovan" din
Romania corespund prescriptiilor tehnice
romåne;ti precum cerintelor fundamentale
enumerate in cadrul art. 5 al Legii nr.
10/1995, referitoare la calitatea Tn constructii
(cu modificärile ii completärile ulterioare).

*Rezistentä mecanicä si stabilitate
Fitingurile din PEiD se realizeazä pe

ma9ini de injectie performante, avänd rezis-
tentä mecanicä stabilitate termicä bunä.

Produsele isi pästeazä caracteristicile
dimensionale functionalela actiunea solului

a pcurilor exterioare, asiguränd retelelor
in care sunt montate o bunä functionare pe
Tntreaga duratä de utilizare.

017-05/3831-2023PE
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*Securitate la incendiu
Pentru produsele care fac obiectul

agrementului tehnic nu au fost efectuate
tncercäri de comportare la foc.

*Igienä, sänätate 'i mediu inconju-
rätor

Fitingurile realizate din polietilenä nu
contin substante däunatoare sänätätii oa-
menilor sau integritätii mediului inconju-
rätor, ele corespunzänd integral conditiilor
impuse prin Legea nr. 319/2006 privind
securitatea sänätatea tn muncä, OUG nr.
195/2005 cu completärile 9i modificärile din
Legea nr. 265/2006 privind protectia mediu-
lui, HG 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, OUG 92/2021 privind regimul
d#eurilor, OG 2/2021 privind depozitarea
deseurilor, Legea nr. 346/2002 privind asi-
gurarea pentru accidente de muncä 9i boli
profesionale, Ordinul nr. 275/2012 privind
Procedura de reglementare sanitarä pentru
punerea pe piatä a produselor, materialelor,
substantelor chimice/amestecurilor echi-
pamentelor utilizate Tn contact cu apa pota-

bilä Ordinul nr. 119/2014 privind Normele
de igienä sänätate publicä privind mediul
de viatä al populatiei, cu modificärile
completärile ulterioare.

Datoritä compozitiei specifice siste-
mele realizate cu tevi ii fitinguri din PEiD
nu modificä proprietätile organoleptice ale
apei, iar suprafetele interioare netede defa-
vorizeazä formarea de alge (biofilm) sau de
alte depuneri.

*Sigurantä 'i accesibilitate in
exploatare

Fitingurile din PEtD sunt etanse
prezintä sigurantä tn conditii normale de
exploatare (temperaturi, presiuni).

Fitingurile din PEiD sunt rezistente la
actiunea agresivä a särurilor, a substantelor
caustice si a diferitelor solutii acide cu con-
centratiidiferite. Nu sunt afectate de proce-
sele microbiologice produse tn sol nu sunt
sensibile la curenti"vagabonzi".

*Protectie impotriva zgomotului
Fitingurile din PAD nu au influentä

asupra acestei exigente.
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*Economie de energie si izolare
termicä

Fitingurile din PEiD nu fac obiectul
unor cerinte speciale de izolatie termicä sau
hidrofugä.

Suprafetele interioare fiind realizate cu
o finisare deosebitä (prezentänd o rugozitate
redusä) conduc la pierderi de sarcinä locale
mici.

*Utilizare sustenabilä a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii nr. 10/1995
privind calitatea tn constructii, cu modificärile
si completärile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea intretinerea
produsului

Calitätile materiilor prime utilizate, pre-
cum controlul eficient efectuat tn scopul
mentinerii constante a calitätii conduc la o
durabilitate ridicatä (50 de ani) a instalatiilor
realizate cu fitinguri din PEID dacä sunt
respectate conditiile impuse de producätor
privind alegerea, punerea tn operä exploa-
tarea.

Producätorul acordä o garantie de 24
luni de la data punerii Tn operä.

2.2.3. Fabricatia si controlul
Fitingurile din PEjD se produc la firma

Bänninger Kunststoff Produkte GmbH din
Germania pe linii tehnologice automatizate tn

conditii care asigurä reproductibilitatea per-
formantelor aferente domeniilor de utilizare
preconizate.

Asigurarea constantei calitätii produ-
selor este realizatä prin executarea unui
control intern tn conformitate cu Sistemul de
Management al Calitätii prevederile din
Manualul de Asigurare a Calitätii Tntocmit cu
respectarea prevederilor din norma EN ISO
9001/2015.

Periodic se efectueazä un control
extern prin intermediul unui laborator neutru

autorizat, ceea ce garanteazä constanta
calitätii produselor.

2.2.4. Punerea in operä
Punerea Tn operä a fitingurilor din

PEiD se realizeazä conform instructiunilorde
montaj exploatare ale producätorului si tn
conformitate cu normativele Tn vigoare tn

AT 017-05/3831-2023

Romania 1 9/2022, NP 133-2022.
Punerea tn operä se va face de

personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie
La elaborarea tehnologiei de fabrica-

tie s-a avut tn vedere obtinerea pästrarea
constantä a proprietätilor caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regu-
lile de verificare a calitätiideclarate tn Siste-
mul de Management al Calitätii, preväzute
tn Manualul de Asigurare a Calitätii tn

politica de calitate proprii producätorului.
Produsele sunt astfel concepute tncät

respectä exigentele legislatiei europene in
domeniu (EN 1555-3, EN 12201-3, DIN
16963), precum cerintele fundamentale
ale ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea Tn
constructii, acestea fiind prezentate tn sub-
capitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare
Produsele sunt realizate la firma

Bänninger Kunststoff Produkte GmbH din
Germania pe utilaje de injectie automati-
zate, cu respectarea prevederilor din Manu-
alul de Asigurare a Calitätii (tntocmit con-
form normei EN ISO 9001/2015).

2.3.3. Conditii de livrare
Fitingurile din PAD, produse de

firma Bänninger Kunststoff Produkte GmbH
din Germania, se livreazä la cerere Tn gama
si cantitätile necesare solicitate de clienti.

Fitingurile se livreazä ambalate tn
cutii din carton, tn pungi din plastic sau
paletizat.

La livrare produsele trebuie sä fie
tnsotite de Agrementul Tehnic, de Decla-
ratia de Conformitate cu acesta (datä de
producätor sau de reprezentantul acestuia),
de Avizele Sanitare Tn functie de compozitia
chimicä a materialelor care inträ tn contact
cu apa potabilä, de Certificate de Garantie
pentru produsele finite, de instructiuni de
alegere, montaj, utilizare 9i exploatare ela-
borate de producätor.

Pentru transport si depozitare de lun-
gä duratä producätorul va furniza date pri-
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vind conditiilede depozitare de transport.

2.3.4. Conditii de punere in operä
Punerea tn operä se efectueazä con-

form instructiunilorelaborate de producätor
prevederilor din normativele tn vigoare tn
Romania:

e NP 084-2003 Normativ pentru proiectarea
executarea si exploatarea instalatiilor sani-
tare a sistemelor de alimentare cu apä si
canalizare utilizånd conducte din materiale
plastice
NP 133-2022 Normativ pentru proiectarea,

executarea si exploatare a sistemelor de
alimentare cu apä canalizare a localitätilor

1 9-2022 Normativ privind proiectarea,
executia exploatarea instalatiilor sanitare
aferente clädirilor

P 118-1999 Normativ de sigurantä la foc a
constructiilor

C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executärii lucrärilor de
constructii instalatiiaferente acestora

Concluzii
Aprecierea globalä

Utilizarea fitingurilor din PEiD rn
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatä favorabil. in conditiilespecifice
din Romänia, dacä se respectä prevede-
rile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatä a fitin-
gurilor din PEiD in contact cu apa potabilä
titularul agrementului tehnic trebuie sä
detinä aviz sanitar/notificare emis/emisä
de Institutu/ National de Sänätate Publicä
eliberat in conformitate cu reglementärile

emise de Ministerul Sänätätii.

Conditii

e Calitatea produselor metoda de fabricare
au fost examinate gäsite corespunzätoare
de cätre IIP din Italia, DVGW, TZW SKZ
din Germania, SVGW din Elvetia, ISP „luliu
Moldovan" din Romania de beneficiarii
din Romania trebuie mentinute la acest
nivel pe toatä durata de valabilitate a acestui
agrement.

AT 017-05/3831-2023
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o Oriunde se face referire tn acest agre-
ment la acte legislative sau reglementäri
tehnice trebuie avut Tn vedere cä acestea
erau Tn vigoare la data elaborärii acestui

agrement.
Acordånd acest agrement Consiliul Teh-

nic Permanent pentru Constructii nu se im-
plicä Tn prezenta *i/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta
sau Tntretineprodusele.
o Orice recomandare referitoare la folosirea
tn conditii de sigurantä a acestui produs,
care este continutä sau se referä la acest
agrement tehnic, reprezintä cerinte minime
necesare la punerea sa Tn operä.
o Institutul European pentru 9tiinte Termice
din Bucuresti räspunde de exactitatea
datelor Tnscrise tn agrementul tehnic 9i de
Tncercärile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu ti

absolvä pe furnizori *i/sau pe utilizatori de
responsabilitätile ce le revin conform regle-
mentärilor legale tn vigoare.
Oportunitatea elaborärii agrementului teh-

nic este stabilitä de Institutul European
pentru $tiinte Termice din Bucuresti.
Verificarea mentinerii aptitudinii de utiliza-

re a produselor va fi realizatä conform pro-
gramului stabilit de Institutul European
pentru $tiinte Termice din Bucuresti, pro-
gram care constä in:
- verificarea aspectului;
- verificarea dimensiunilor;
- verificarea la etanseitate;
- verificarea la presiune.

Verificärile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni vor fi consemnate printr-un
proces verbal semnat de producätor si ela-
boratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
tatea Sistemului de Management al Calitätii
al producätorului.
Actiunile cuprinse tn program modul lor

de realizare vor respecta actele normative
si reglementärile tehnice tn vigoare.
• Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucure#ti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre re-
zultatul verificärilor, iar dacä acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utili-

zare, va solicita MDLPA anularea agre-
mentului tehnic din baza de date.
o Anularea agrementului tehnic se va fa-
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ce tn cazul constatärii prin controale,
efectuate de cätre organismele de supra-
veghere a pietei, a nerespectärii mentine-
rii constante a conditiilor de fabricatie si
utilizare ale produsului.

• Tn cazul Tn care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazä prevederilordin

agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitä retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea Aqrementului Tehnic este:

26.01.2026
Valabilitatea Avizului Tehnic este:

26.01.2025
Prelungirea valabilitätii avizului tehnic tre-
buie solicitatä cu cel putin trei luni mainte
de data expirärii acestuia. tn cazul nepre-
lungirii valabilitätiiavizului tehnic agremen-
tul tehnic se anuleazä de la sine.
Modificarea/extinderea agrementului teh-
nic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate intial.

Presedinte grupä specializatä nr. 5

dr.ing. Daniela T ODORESCU

Institutul European pentru $tiinte
Termice

DIRECTOR EXECUTIV

dr.in

3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza Tntocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusä la dispo-
zitie de cätre solicitant.

S-a constatat cä firma producätoare are certificat Sistemul de Management al
Calitätii conform cu standardul EN ISO 9001/2015 si Sistemul de Management al
Energiei conform cu standardul EN ISO 50001/2018, Tn valabilitate la data elaborärii

acestui agrement.

Fitingurile din PEiD produse de firma Bänninger Kunststoff Produkte GmbH din
Germania, au fost agrementate tn Romania utilizate tn perioada 2000 * 2022, perioadä tn

care s-au realizat lucräri tn ora;ele Bucure;ti, Timi;oara, Cluj Napoca, Baia Mare, Brasov,
Bistrita, Suceava, Bräila. Din recomandärile transmise titularului de cätre firmele
executante (SC INSTAL BRAD SRL din Timisoara, SC INDUSTRIAL PLAST SRL din
Brasov, SC ORDEA PRODCOM SRL din Tårgu Mure9) rezultä cä punerea tn operä a
produselor s-a realizat conform instructiunilor de utilizare ale producätorului, färä
dificultäti. in exploatare fitingurile din PEiD pentru retele de alimentare cu apä s-au
comportat la parametrii proiectati, beneficiarii fiind satisfäcuti de functionarea normalä
färä defectiuni a acestora.

Produsele Tsi vor mentine constante caracteristicile functionale Tn timpul exploa-
tärii, cu conditia respectärii indicatiilor de utilizare ale producätorului 9i a reglementärilor
normativelor 19-2022, NP 133-2022.
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SINTEZA RAPOARTELORDE iNCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate tn laboratorul SKZ din Germania (notificat EU
cu nr. NB-1213) pe fitinguri din PEiD (cot la 900 din PEIOO, Dn 90 mm, SDRII)

Verificarea Verificator Metoda

Verificarea
aspectului

Verificarea
dimensiunilor

Verificarea
dimensiunilor
dupä incäl:ire

Verificarea
etanseitä(ii

Verificarea
rezistentei Ia

presiune
hidraulicä
interioarä

SKZ

SKZ

SKZ

SKZ

SKZ

SR EN ISO
1452-3 2011

SR EN ISO
1452-3 2011

SR EN ISO
1452-3 2011
SR EN ISO

12201-3,5 2014

SR EN ISO
1452-3 2011

SR EN ISO
12201-3,5 2014

SR EN ISO
1452-3 2011
SR EN ISO

12201-3,5/2014
SR EN'

1167-1,4/2006

Cerinte
Aspectul trebuie sä nu pre:inte defec(iuni ale

suprafetelor,adäncituri, goluri sau lipsä de
material

Dimensiunile 'i abaterile dimensionale trebuie sä
cores undä datelor din catalo

Se efectuea:ä o verificare la o temperaturäde
1500C timp de I orä intr-o etuvä cu circulafie de

aer. Dupä verificare nu trebuie sä se evidentieze
defecte, iar varia(ia in lungime säfie mai micä

Se efectueazäo verificare cu apä in aer Ia
presiuni de Pn (pentru apä) timp > 15

secunde la o temperaturä de 200C. Se verificä
etanseitatea sistemului de etansare. In timpul
veri tcärii nu trebuie sä a aräscä äri de a ä.
Se efectueazä o verificare in bazin cu apä
cu temperaturä constantä (la 200 C 'i 800C)

Ia presiuni de 15 MPa, MPa 'i 3,6

MPa ii durate de 100 ore, 170 ore si 1000
ore (conform ISO). Nu trebuie sä aparä

scä äri de a ä sau s ar eri.

Rezultate

Färä defecte
Conform

Conform

Färä defecte

Conform

17,6 bar
Conform

Färä scäpäri
sau spargeri
Conform

Specialistii Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European pentru 9tiinte
Termice din Bucuresti, Gi tnsu;esc rezultatele verificärilor Laboratorului SKZ din Germania
(prezentate tn raportul de Tncercäri cu nr. RA4459.223160.22 din 22.06.2022).

4. Anexe

o Extrase semificative din procesul verbal nr. 230112 din 05.01.2023 al sedintei
de deliberare a grupei specializate.

Tn sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru $tiinte Termice din Bucuresti, alcatuitä din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing. Mädälina Nichita, ing. Cezar Rizzoli, s-a analizat

dosarul agrementului tehnic cu nr. 017-05/3831-2023 referitor la:
o Fitinguri din PEiD pentru instalatii de alimentare cu apä realizate de firma Bänninger
Kunststoff Produkte GmbH din Germania.

Tn cadrul sedintei s-au evidentiat urmätoarele aspecte.
o Dosarul de agrement tehnic este complet la elaborarea lui au fost respectate
Instructiuniledin HG 750/2017 0M 435/2021.
o in timpul utilizärii lor tn instalatiiledin constructii(tn perioada 2000 * 2022) s-au comportat
corespunzätor pänä Tn prezent neexiständ reclamatii cu privire la functionarea lor.
o Fitingurile din PEiD pentru instalatii de alimentare cu apä corespund cerintelor
fundamentale cuprinse tn Legea nr. 10/1995 (cu modificärile 9i completärile ulterioare).

Constatänd acestea comisia internä de avizare propune cätre CTPC aprobarea
prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pänä la data de 26.01.2026.

PE,vr
017-05/3831-2023
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Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta elabo-
ratorului rezultatele verificärilor privind urmärirea comportärii tn exploatare a produsului pus
tn operä, acestea urmänd a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitätiiAvizului
Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3831-2023 continänd 55 file 1 CD
face parte integrantä din prezentul agrement tehnic.

Membrii grupei specializate:

dr.ing. Daniela TEODORESCU
ing. Aurora loana RIZZOLI
dr.ing. Anica ILIE
dr.ing. Mädälina NICHITA
ing. Cezar RIZZOLI

AT 017-05/3831-2023

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana RIZZOLI

- presedinte
- ra
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