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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 , Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor” din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, analizand
documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de SC PLASSON ROMANIA SRL din
Baia Mare si inrvegistrata cu nr. 221111 din 22.11.2022, referitoare la ,,Fitinguri din PEID pentru
sisteme de alimentare cu gaze naturale’’ realizate de BANNINGER KUNSTSTOFF PRODUKTE
GmbH din Germania, elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3832-2023, in conformitate
cu documentele tehnice romdanesti aferente domeniului de referinta NTPEE-2018 ,,Norme tehnice
pentru proiectarea, executarea §i exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale’’, P 118-
1999 ,,Normativ de siguranta la foc a constructiilor’’, C 300-1994 ,,Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora’’, cu
verificarile efectuate de DVGW, SKZ si TZW din Germania, IIP din Italia, SVGW din Elvetia,
OVGW din Austria si cu recomandarile beneficiarilor din Romdnia, toate in valabilitate la data
elaborarii prezentului agrement.

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinta.

Fitingurile din PEID, realizate prin
injectie, sunt elemente utilizate la realizarea
sistemelor de distributie si de alimentare cu
gaze naturale cu tevi din polietilena (retele
montate in pamant).

Materia prima utilizata este polietilena
de Tnaltd densitate, tip PE100 si PE100-RC,
produsa de firme europene (BOREALIS - tip
Borsafe HE 3490-IM sau INEOS - tip Eltex
TUB 121 N6000).

Se produc fitinguri din polietilena de
inaltd densitate de culoare neagra (cod RAL
9004), cu SDR 11, care pot fi utilizate la pre-
siuni de lucru de 6 bar.

Se produc fitinguri din PEID pentru
tevi cu SDR 11 si cu diametre De 32 + 630
mm in 3 variante constructive:
1) electrofitinguri;
Il) fitinguri, pentru imbinare prin sudura;
ll) fitinguri de tranzitie.

1). Electrofitinqurile, pentru Tmbinare
prin sistemul de electrofuziune, tipurile:
- mufa dubld, Di 20 + 400 mm,;
- reductie, Di1/Diz 25/20 + 315/250 mm;
- teu egal, 1a90°, Di 25 +315 mm;
- teu redus, la 90°, Dii/Di2 90/63 + 160/110
mm;
- cot, la 45%si 90°, D; 25 + 315 mm;

- dop, Di 32 + 180 mm,;
Electrofitinguri
Cot la 90° Teu egal

- P

Il). Fitinqurile, pentru imbinarea cu
tevile din PEID prin procedee de sudura de
tip ,,electrofuziune” sau tip ,,cap la cap”
sunt fabricate in 2 variante:

11.1) prin injectie;
11.2) prin curbarea unor tronsoane de teava.

I1.1) Fitingurile fabricate prin injectie se pro-
duc in 2 tipuri:

I1.1.a) cu racorduri lungi;

11.1.b) cu racorduri scurte.

Il.1.a) Fitingurile cu racorduri lungi se pro-
duc in 12 familii:

- cot, la 459 90° De 25 + 500 mm;

- cot, la 30°, De 75 + 225 mm;

- teu eqal, la 90°, De 25 + 500 mm;

- teu eqal, la 45°, De 40 + 315 mm;

- teu redus, la 90°, De 63/32 + 500/450 mm;
- teu redus, la 45°, De 75/63 mm:;

- teu redus, la 45°, realizat din teu egal im-
binat pe ramificatie cu sudura cap la cap cu
o reductie, De 75/40 + 315/280 mm;

- reductie, concentrica, Dei1/Dez2 32/25 +
630/500 mm;
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- dop, Di 25 + 630 mm;

- adaptor de flansa, De 20 + 630 mm;

- adaptor de flansa special, cu O-ring pentru
etansare, De 63 + 225 mm;

- ansamblu adaptor de flansa cu flansa, De
90 = 630 mm;

I1.1.b) Fitingurile cu racorduri scurte se pro-
duc Tn 6 familii:

- cot, 1a 900, De 20 = 500 mm;

- cot, 1a 459 De 25 + 315 mm;

- teu egal, 1a 90°, De 25 + 355 mm;

- teu redus, 1a 90°, De 63/32 + 250/160 mm;
- reductie, concentrica, De1/De2 25/20 +
630/900 mm;

- adaptor de flansa, De 25 + 630 mm;

11.2) Fitingurile din teava curbata la cald sunt,
functie de lungimea capetelor, de tipurile:

- curbe, lungi, la 119, 229, 30°, 45°, 60°, 90°,
De 63 + 630 mm,;

- curbe, scurte, la 90°, De 20 + 355 mm;

Ill). Fitingurile de tranzitie, pentru Tm-
binarea intre tevi din PEID si tevi sau ar-
maturi metalice sunt realizate in varianta cu
racorduri, in 3 familii:

- piesa de trecere PE/alama, cu racord din
alama injectat, cu filet interior sau exterior,
De (1/27)20 + (4°)125 mm;

- piesa de trecere PE/otel inox, cu racord
olandez din otel inox, cu filet interior sau
exterior, De (3/4’)20 + (4”°)110 mm;

- piesa de trecere PE/otel, lunga, cu stut de
teava din otel cu filet exterior, De (3/4’")25 +
(187)630 mm.

Fitinguri simple si mixte
Teu egal

Teu redus

|7

Adaptor de flansad  Mufa mixta Olandex mixt

Type A a

Pentru realizarea unor lucrari de in-
stalatii performante firma Banninger Kunst-
stoff Producte GmbH din Germania pro-
duce si livreaza urmatoarele accesorii:

- flanse, din PP sau din otel, pentru adap-
toarele de flanga, De 20 + 1.000 mm;

- flanse oarbe, din PP sau din otel, De 20 +
630 mm.

Cot la 90° Reductie

1.2 Identificarea produselor

Fitingurile, din PEID, pentru sisteme
de alimentare cu gaze naturale realizate de
BAENNINGER KUNSTSTOFF PRODUKTE
GmbH din Germania sunt marcate la fabri-
catie, pe marcaje fiind inscriptionate:

- sigla producatorului;

- standardul de fabricatie;

- data fabricatiei.

- caracteristicile produsului:
- diametre;
- presiuni de utilizare.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Fitingurile, din PEID, produse de
firma Banninger Kunststoff Produkte GmbH
din Germania, sunt elemente utilizate la
realizarea sistemelor de distributie si de
alimentare cu gaze naturale cu fevi din
PEID (retele montate in pamant).

2.2 Aprecierea asupra produsului.

AT 017-05/3832-2023

2.2.1 Aptitudinea in exploatare.

Fitingurile, din PEID, utilizate pentru
executia sistemelor de alimentare cu gaze
naturale, fabricate de firma Banninger
Kunststoff Produkte GmbH din Germania
au fost verificate prin incercari de laborator
DVGW, TZW si SKZ din Germania, IIP din
Italia si SVGW din Elvetia si corespund
prescriptiilor tehnice romanesti precum si
cerintelor fundamentale enumerate in ca-
drul art. 5 al Legii nr. 10/1995, referitoare la
calitatea Tn constructii (cu modificarile si
completarile ulterioare).
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*Rezistenta mecanica si stabilitate

Fitingurile, din PEID, se realizeaza
pe instalatii de injectie performante, avand
rezistentd mecanica si stabilitate termica
buna.

Produsele Tsi pastreaza caracteristi-
cile dimensionale si functionale la diferitele
actiuni exterioare (sol, socuri etc) asigurand
retelelor in care sunt montate o buna functi-
onare pe intreaga durata de utilizare.

*Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost efectuate
incercari de comportare la foc.

*lgienda, sanatate si mediu inconju-
rator A

Fitingurile, din PEID, nu contin ele-
mente daunatoare sanatatii oamenilor sau
integritatii mediului Tnconjurator, ele cores-
punzand integral conditiilor impuse prin
Legea nr. 319/2006 privind securitatea $i
sanatatea Tn munca, OUG 195/2005 cu
completarile si modificarile Legii nr. 265/
2006 privind protectia mediului, HG 856/
2002 privind evidenta gestiunii deseurilor,
OUG 92/2021 privind regimul deseurilor,
OG 2/2021 privind depozitarea deseurilor,
Legea nr. 346/2002 privind asigurarea pen-
tru accidente de munca si boli profesionale
si Ordinul nr. 119/2014 privind Normele de
igiena si sanatate publica privind mediul de
viatd al populatiei, cu modificarile si com-
pletarile ulterioare.

Intrucat materialele utilizate la fabri-
carea fitingurilor nu sunt biodegradabile,
acestea pot fi reciclate dupa@ terminarea
duratei de utilizare.

*Siguranta si
exploatare

Fitingurile, din PEID, pentru executa-
rea sistemelor de alimentare cu gaze natu-
rale nu prezinta risc de accident in exploa-
tare, asigurand etanseitate la montare si in
timpul exploatarii acestora.

*Protectie impotriva zgomotului

Nu afecteaza aceasta cerinta.

*Economie de energie si izolare
termica

Fitingurile din PEID nu fac obiectul
unor cerinte speciale de izolatie termica sau
hidrofuga.

Suprafetele interioare avand o rugo-
zitate redusa nu permit formarea unor depu-

accesibilitate in

neri, iar energia unitara pentru vehicularea
debitelor de gaze naturale este mica.
*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale
Se va aplica conform legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, cu
modificarile si completarile ulterioare.

2.2.3. Durabilitatea (fiabilitatea) si intre-
tinerea produsului.

Calitatile materiilor prime utilizate,
precum $i controlul eficient efectuat in sco-
pul mentinerii constante a calitatii conduc la
o durabilitate ridicata (50 de ani) a retelelor
si instalatiilor realizate cu fitinguri din PEID
daca sunt respectate conditiile impuse de
producator privind alegerea, punerea in
opera si exploatarea.

Producatorul acorda o garantie de 24
luni de la data punerii in opera.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fitingurile din PEID se produc la
firma Banninger Kunststoff Produkte GmbH
din Germania pe linii tehnologice automati-
zate Tn conditii care asigura reproductibili-
tatea performantelor aferente domeniilor de
utilizare.

Asigurarea constantei calitatii produ-
selor este realizatd prin executarea unui
control intern in conformitate cu Sistemul
de Management al Calitatii si a Manualului
de Asigurare a Calitatii intocmit cu respec-
tarea prevederilor din EN ISO 9001/2015.

Periodic se efectueaza un control
extern prin intermediul unui laborator neu-
tru autorizat, ceea ce garanteaza constanta
calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a fitingurilor, din
PEID, se realizeaza conform instructiunilor
de montaj si exploatare ale producatorului
si in conformitate cu normativele in vigoare
in Romania NTPEE-2018.

Punerea n opera se realizeaza de
personal calificat pentru Tmbinarea prin
sudura a tevilor si fitingurilor din PEID.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
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2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabri-
catie s-a avut in vedere obtinerea si pas-
trarea constanta a proprietatilor si caracte-
risticilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate n
Sistemul de Management al Calitatii, preva-
zute Tn Manualul de Asigurare a Calitatii si
in politica de calitate proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute in-
cat respecta exigentele legislatiei europene
in domeniu precum si cerintele fundamen-
tale ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii, acestea fiind prezentate in sub-
capitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea fitingurilor, din PEID, se
realizeaza la firma Banninger Kunststoff
Produkte GmbH din Germania cu respec-
tarea prevederilor din Sistemul de Manage-
ment al Calita{ii intocmit in conformitate cu
recomandarile normei EN ISO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Fitingurile, din PEID, se livreaz& am-
balate in cutii de carton sau Tn pungi din
material plastic prevazute cu etichete pe
care sunt notate datele necesare pentru
identificarea produselor.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Decla-
ratia de Conformitate cu acesta (data de
producator sau de reprezentantul aces-
tuia), de Certificate de Garantie pentru pro-
dusele finite si de instructiuni de alegere,
montaj, utilizare, exploatare si intretinere
elaborate de producator.

Pentru transport si depozitare de
lunga durata producatorul va furniza date
privind conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza
conform instructiunilor elaborate de produ-
cator si prevederilor normativelor in vigoare
in Romania:

e NTPEE-2018 Norme tehnice pentru pro-
iectarea, executarea si exploatarea siste-
melor de alimentare cu gaze naturale

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc
a constructiilor

AT 017-05/3832-2023

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea fitingurilor, din PEID, in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciata favorabil, in conditile spe-
cifice din Roménia, daca se respecta
prevederile prezentului agrement.

Conditii

e Calitatea echipamentului si metoda de
fabricare, au fost examinate si gasite cores-
punzatoare de catre Laboratoarele DVGW,
TZW si SKZ din Germania, IIP din Italia,
SVGW din Elvetia si de beneficiarii din
Romania si trebuie mentinute la acest nivel
pe toata durata de valabilitate a acestui
agrement.

e Oriunde se face referire in acest agre-
ment la acte legislative sau reglementari
tehnice trebuie avut in vedere ca acestea
erau in vigoare la data elaborarii acestui
agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Teh-
nic Permanent pentru Constructii, nu se
implica in prezenta si/sau absenta drep-
turilor legale ale firmei de a comercializa,
monta sau intretine produsele.

e Orice recomandare referitoare la folosirea
in conditii de siguranta a acestui produs,
care este continutda sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinte mini-
me necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic i de
incercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu Ti
absolva pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitatile ce le revin conform regle-
mentarilor tehnice legale in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului teh-
nic este stabilita de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utiliza-
re a produselor va fi realizatd conform pro-
gramului stabilit de Institutul European pen-




tru Stiinfe Termice din Bucuresti, program
care consta in:

- verificarea aspectului; Valabilitatea Agrementului _Tehnic
- verificarea dimensiunilor; este: 26.01.2026
- verificarea etangeitatii; Valabilitatea Avizului__Tehnic _este:
- verificarea la presiune. 26.01.2025
Verificarile se vor efectua la un inter- Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
val de 24 |uni si vor fi consemnate printr-un trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
proces verbal semnat de producator si ela- fnainte de data expirdrii acestuia. In
boratorul de agrement tehnic. cazul neprelungirii valabilitatii avizului
De asemenea se va verifica valabili- tehnic agrementul tehnic se anuleaza de
tatea Sistemului de Management al Calitatji la sine.
al producatorului. Modificarea/extinderea agrementului teh-
e Actiunile cuprinse in program si modul lor nic se va face cu respectarea termenului
de realizare vor respecta actele normative de valabilitate intial.

si reglementarile tehnice in vigoare.
e Institutul European pentru S$tiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic

Permanent pentru Constructii despre re- Presedinte grupa specializati nr. 5
zultatul verificarilor, iar daca acestea nu

dovedesc mentinerea aptitudinii de utili- dr.ing. Daniela TEODORESCU
zare, va solicita MDLPA anularea agre-

mentului tehnic din baza de date. %

e Anularea agrementului tehnic se va fa-

ce si in cazul constatarii prin controale,

efectuate de catre organismele de supra- Institutul European pentru Stiinte
veghere a pietei, a nerespectarii menti- Termice

nerii constante a conditiilor de fabricatie

si utilizare ale produsului. DIRECTOR EXECUTIV

e In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza prevederilor
din agrementul tehnic, organismul elabo-
rator solicita retragerea agrementului
tehnic si anularea din baza de date a
MDLPA.

3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza Tntocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la
dispozitie de catre solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat Sistemul de Management
al Calitatii conform cu standardul EN ISO 9001/2015 si Sistemul de Management al
Energiei conform cu standardul EN ISO 50001/2018, in valabilitate la data elaborarii
acestui agrement.

Fitingurile din PEID produse de firma Banninger Kunststoff Produkte GmbH din
Germania, au fost agrementate in Romania si utilizate in perioada 2000 + 2022, perioada in
care s-au realizat lucrari in orasele Bucuresti, Timisoara, Cluj Napoca, Braila. Din reco-
mandarile transmise titularului de catre firmele executante (S.C. DISTRIGAZ VEST
S.A. din Oradea, S.C. INTREPRINDEREA DE MONTAJ INSTALATII S.A. din Baia Mare,
S.C. CLEMANS S.R.L. din Bascov, judet Arges) rezulta ca punerea in opera a produ-
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selor s-a realizat conform instructiunilor de utilizare ale producatorului, fara dificultati.
In exploatare fitingurile, din PEID, fabricate de Banninger Kunststoff Produkte GmbH din
Germania, s-au comportat la parametrii proiectati, beneficiarii fiind satisfacuti de

functionarea normala si fara defectiuni a acestora.

Produsele fisi vor mentine constante caracteristicile functionale n timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producatorului si regle-
mentarilor normelor NTPEE-2018.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul SKZ din Germania (notificat
EU cu nr. NB-1213) pe fitinguri din PEID (cot la 90° din PE100, Dn 315 mm, SDR11)

Verificarea | Verificator | Metoda Cerinte Rezultate
oeana | o, | SREY | Ol e AR it apct
aspectului . 1555-3/2011 suprajefelor, s P Conform

material.
: o S TR =
vapeasa | oo | sy | Dinemivie danarelr owlisea gl |20~ 03
dimensiunilor e 1555-3/2011 Berel ’ = ’ & = T Uh M
produs. Conform
Se preleveaza un numar de 3 fitinguri. Se
marcheaza si mdasoard cu precizie o lungime de 100
; mm inzona centrald. Se introduc fitingurile intr-o
Verificarea o ; X o
. g . etuvd cu circulatie de aer cald, la o temperaturda de
dimensiunilor SR EN D gs ¥ & ; . AL =3%
. . . s +150°C, timp de 1 ord. Dupa trecerea timpului se .
si aspectului SKZ 1555-3,5/2011 ; : S 9 Fiara defecte
8 s scot fitingurile, se reface mdsurdatoarea intre
dupa EN ISO 2505 N S B St X G Conform
incdl=ire marcaje i se verifica aspectul. Diferenta de
- lungime trebuie sa fie de maxim 4%. Pe suprafaja
Sfitingurilor nu trebuie sa apara defecte (exfolieri,
bule, deformatii etc).
SR EN Se preleveaza cate 5 epruvete de fitinguri pentru
Verificarea s incercare. Se efectueazd trei verificari la presiune
: : 1555-3,5/2011 G s pvas g 0
rezistentei la S hidraulica interioara, la 20°C timp de 100 ore, la . .
; s SR EN ISO = s = Fara spargeri
presiune SKZ 1167-1 42006] €= 14 MPa, la 80°C timp de 170 ore, la o =9 Caniin
hidraulica SR : EN MPa si la 80°C timp de 1000 ore, la c = 4 Mpa. In
interioara 3459/ 1'99 5 timpul verificarilor nu trebuie sa apara spargeri ale
fitingurilor sau pierderi de presiune.

Specialistii Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti, Tsi Tnsusesc rezultatele verificarilor Laboratorului SKZ din Germania
(prezentate in raportul de incercari cu nr. RA4982.223162.22 din 23.05.2022).

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal nr. 230113 din 05.01.2023 al sedintei
de deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitéd din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madalina Nichita, ing. Razvan Vincene, ing. Cezar
Rizzoli, s-a analizat dosarul agrementului tehnic 017-05/3832-2023 referitor la:

e Fitinguri, din PEID, pentru sisteme de alimentare cu gaze naturale realizate de firma
BANNINGER KUSTSTOFF PRODUKTE GmbH din Germania.

AT 017-05/3832-2023




In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile din HG 750/2017 si OM 435/2021.

e Fitingurile, din PEID, au fost agrementate si utilizate in lucrarile sistemelor de alimentare
cu gaze naturale din Romania in perioada 2000 — 2022, in timpul utilizarii comportandu-se
la parametrii proiectatj.

e Fitigurile, din PEID, pentru sisteme de alimentare cu gaze naturale corespund cerin-
telor fundamentale stabilite de Legea nr. 10/1995 (cu modificarile si completarile ulterioare).

Constatand acestea comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de
26.01.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta elabo-
ratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului pus
in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3832-2023 continand 59 file si 1 CD
face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana RIZZOLI

Membrii grupei specializate:

dr.ing. Daniela TEODORESCU - presedinte
ing. Aurora loana RIZZOLI - raporty~
dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Madalina NICHITA (L 7Y é 5%
ing. Razvan loan VINCENE - (atestat ANRE - PGIU 1132 315 PGD 212160310)
ing. Cezar RIZZOLI - (atestat MTCT/MDLPA Verificag#or Proiecte si Expert Tehnic ,,1g”’)
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