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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatä nr. 5 - Produse, procedee 'i echipamente pentru instala(ii aferente
construc(iilor din cadrul Institutului European pentru $tiin(e Termice din Bucure$ti analizänd

documenta(ia de solicitare de agrement tehnic prezentatä de S.C. PLASSON ROMANIA S.R.L. din

Baia Mare Si inregistratä cu nr. 250806 din 14.08.2025, referitoare la „Electrofitinguri, din PEiD,
pentru sisteme de alimentare cu gaze naturale" realizate de firma PLASSON Ltd. din Israel,
elaboreazä prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/4328-2025, in conformitatecu documentele tehnice
romäne.yti aferente domeniului de referin(ä NTPEE-2018 „Norme tehnice pentru proiectarea,
executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale " modificateFi completate
conformOrdin ANRE nr. 2 din 18.01.2023, P 118/1-2025 „Normativ privind securitatea la incendiu a
construc(iilor", C 300-1994 „Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executärii lucrärilor de

construc(ii 'i instala(ii aferenteacestora", a verificärilor efectuatein laboratoarele IIP Fi MEGLAB
din Italia, DVGW din Germania, EDF GDF din Fran(a SI din Israel 'i INSIST din Romcinia, toate in

valabilitate la data elaborärii prezentului agrement.

1. Definirea succintä

1.1. Descrierea succintä.

Fitingurile, din PEiD, realizate prin
injectie cu rezistentä electricä tnglobatä pen-
tru sudurä tip „electrofuziune" pot fi utilizate
pentru tmbinarea tevilor fitingurilor din
PEiD utilizate tn sistemele de alimentare cu
gaze naturale (retele montate Tn pämänt).

Electrofitinqurile, din PEiD, se pro-
duc cu SDR 11, din PEIOO, pentru presiuni
de pänä la 6 bar pot fi sudate cu tevi
fitinguri din PE80, PEIOO PEIOO-RC

Electrofitinqurile, sunt produse tn 3
variante:
l) simple;
II) mixte, pentru trecere la metal;
III) cu supapä Gaz Stop.

I) simple, Tn 14 tipuri:

1.1) mufä dublä, cod 490104 490103, D
16 + 1.000 mm,
1.2) mufä lungä, cod 4901L4, Dl 32 + 63

mm
1.3) reductie, cod 491104, Di 20/16 + 180/
125 mm,
1.4) cot, la 900, cod 490504, Di 20 + 250 mm,
1.5) cot, la 450, cod 490604, Di 32 + 250 mm,
1.6) CPJ, la 22,50, cod 490804, D 90 + 180

mm;
1.7) teu egal, cod 490404, DI 20 + 250 mm,
1.8) teu redus, cod 491404, Di 25120125 -2-

250/110/250 mm,
AT 017-05/4328-2025
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1.9) dop, cod 494204, Di 32 + 63 mm;
1.10) dop, Tmbinat cu mufä pentru electrofu-
ziune, cod 491204, Di 20 + 315 mm,
1.11) E, pentru bransament, paralel cu tea-
va de transport sau la 900, cu frezä pentru
perforarea tevii de transport, pentru imbi-

nare sub presiune, cod 496304, avänd:
Deteaväintre 40 + 250 mm,
Debran;amentintre 20 + 63 mm, functie

de diametrul tevii de transport;
1.12) E, pentru bransament la 900, cu frezä

pentru perforarea tevii de transport, cu robi-
net de tnchidere, pentru tmbinare sub presi-
une, cod 495404 4954S4, avänd:

- Deteaväintre 63 + 250 mm
Debran,ament intre 32 + 63 mm, functie

de diametrul tevii de transport;
1.13) E, pentru bransament drept, montaj
färä presiune (la executia retelei), cod
495804, avånd.

Deteaväintre 63 + 800 mm;
- Debransamentintre 32 + 160 mm, functie
de diametrul tevii de transport;

1.14) E, färä racord de bran;ament, pentru
reparatii (astuparea gäurilor din tevile de
transport), cod 495204, De 250 + 900 mm,

Electrotitinguri simple
Teu la 900cot la 900Mufti dublä
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II) mixte, tn 17 tipuri:
11.1) mufä, cu racord metalic (alamä) cu filet
exterior, cod 492104, D intre + (2

mm;
11.2) mufä, cu racord metalic (alamä) cu filet
interior, cod 493104, Dl intre + (2")
63 mm,
11.3) mufä, cu racord olandez (alamä), cod
494104, Dl intre + (2 mm;
11.4) mufä, cu racord de trecere PE cu filet
exterior, cod 497104, D intre (1/2")20

mm;
11.5) cot, la 900, cu racord metalic (alamä) cu
filet exterior, cod 492504, Di intre (1/2")20 +
(2 mm;
11.6) cot, la 900, cu racord metalic (alamä) cu
filet interior, cod 493504, Di intre

mm;
11.7) Cu, la 450, cu racord metalic (alamä) cu
filet exterior, cod 492604, Di intre
(2 mm,
11.8) cot, la 450, cu racord metalic (alamä) cu
filet interior, cod 493604, Di intre (3/4")32

mm,
11.9) CQt, la 900, cu racord olandez (alamä),

cod 494504, Di intre + (2

mm;
11.10) Cu, la 450, cu racord olandez (alamä),
cod 494604, Di intre (1 mm,
11.11) cot, la 900, cu racord de trecere PE cu
filet exterior, cod 497504, Di intre

mm;
11.12) cot, la 450, cu racord de trecere PE cu
filet exterior, cod 497604, DI intre (1")32 mm

(2")63 mm;
11.13) teu, cu racord olandez (alamä), cod
494404, Di (I ")32 mm
11.14) teu redus, cu flansä, pentru trecere la
robinete, cod 499404, Di 90/80/90 + 250/100/
250 mm;
11.15) E, pentru derivatie, montaj färä presi-
une (la executia retelei), cod 493804, avänd:

- Deteaväintre 63 mm 250 mm;
- Debran,ament intre 1 1/4" 2", functie de
diametrul tevii de transport;

11.16) E, pentru bransament, montaj färä
presiune (la executia retelei), cu filet interior
din otel, cod 4938S3, avänd.

- Deteaväintre 110 mm 1.200 mm,
- Debran;amentintre 112" 1" functie de
diametrul tevii de transport;

AT 017-05/4328-2025

11.17) E, pentru reparatii (introducere de
baloane gonflabile), montaj sub presiune,

cod 496804, avånd:
- Deteaväintre 90 mm si 250 mm;
- Debalon 2 1/2"•

Electro(itingurimixte
cot law/' Teu la 900Mufä

Ill) cu supapä Gaz Stop, cod EFV,
Tn 4 tipuri:
111.1) mufä dublä, cod EFV 32 (DIZ), EFV 40
(DIZ), EFV 50 (DIZ) EFV 63 (DIZ), tn va-
riantele:

- Dimufä intre 32 + 63 mm,
- presiunea de utilizare, pentru:

- tip D, Pn intre 25 mbar 1 bar;
- tip Z, Pn intre 35 mbar 5 bar;

111.2) mufä dublä lungä, cod EFV 32 (DIZ) L,

EFV 32 GDF L, EFV 40 (DIZ) L, EFV 50
(DIZ) L EFV 63 (DIZ) L, Tn variantele:

- Dimufä intre 32 + 63 mm;
- presiunea de utilizare, pentru:

- tip D, Pn intre 25 mbar 1 bar;
- tip Z, Pn intre 35 mbar si 5 bar;
- tip GDF, Pn intre 1 bar si 5 bar;

111.3) reductie, cod EFV 40/32 (DIZ), EFV
50/32 (DIZ), EFV 50/40 (DIZ), EFV 63/32
(DIZ), EFV 63/40 (DIZ) EFV 63/50 (DIZ),
Tn variantele:

- Dimufä intre 40/32 + 63/50 mm;
- presiunea de utilizare pentru:

- tip D, Pn intre 25 mbar si 1 bar;
- tip Z, Pn intre 35 mbar 5 bar;

111.4) sa pentru bransament, cod EFV 20
GDF EFV 32 GDF, variantele:

- Debran;de 20 mm 32 mm;
- presiunea de utilizare pentru:

- tip GDF, Pn intre 1 bar si 5 bar;
Electrofitinguri cu supapä Gaz Stop

Mufti Sa de bransament

Se produc se livreazä, sub formä
de accesorii, urmätoarele:
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1) fitinquri, pentru sudurä cu electrofitin-
guri, tipurile:

a) niplu redus, cod 491107, Di 32125
400/355 mm;
b) dop, cod 491207, DI 20 + 315 mm,
c) adaptor pentru flansä, cod 490207,
Di 20 + 400 mm,

2) flanse, din otel acoperit cu PE, cod 09903,
pentru adaptoare cu De 20 + 355 mm 9i pre-
Siuni de utilizare (Pn) de 10 bar (pänä la De
180 mm Pn de 16 bar);
3) cod 490209, Di 90 mm,
4) qarnituri plate, din cauciuc tip NBR, pen-
tru flanp, Di intre 20 mm 400 mm,

1.2 Identificarea produselor

Electrofitingurile, din PEiD, realizate
de firma PLASSON Ltd. din Israel, cu denu-
mirea comercialä PLASSON, sunt marcate
la fabricatie, pe marcaje indicåndu-se:

- sigla firmei;
- data fabricatiei;
- standardul de fabricatie;
- caracteristicile electrofitingului:
- tipul de PE (80 sau 100);
- diametrul nominal;
- presiunea nominalä.

2. Agrementul Tehnic

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,

acceptate

Electrofitingurile, din PEiD, produse
de firma PLASSON Ltd. din Israel, se uti-
lizeazä la Tmbinarea tevilor intre ele si a
tevilor cu fitingurile din PEiD din sistemele
de alimentare cu gaze naturale (retele
montate tngropat tn pämänt).

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea in exploatare in

constructii.
Caracteristicile fizico-mecanice ale

electrofitingurilor, din PEiD, au fost verifi-
cate de cätre DVGW din Germania, IIP
MEGLAB din Italia, IS din Israel INSIST
din Romania corespund domeniului de
utilizare, prescriptiilor tehnice romänesti pre-
cum cerintelor fundamentale enumerate
de Legea nr. 10 din 1995, referitoare la
calitatea tn constructii (cu modificärile
completärile ulterioare).

*Rezistentä mecanicä 'i stabilitate
Electrofitingurile, din PEiD, se pro-

duc pe echipamente de injectie perfor-
mante, fitingurile astfel realizate avänd
rezistentä mecanicä 9i stabilitate termicä
bunä.

Produsele Tsi pästreazä caracteristi-
Cile dimensionale si functionale la actiunea
solului a socurilor exterioare, asiguränd
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sistemelor tn care sunt montate o bunä
functionarepe tntreaga duratä de utilizare.

*Securitate la incendiu
Pentru produsele care fac obiectul

agrementului tehnic nu au fost efectuate
Tncercäri de comportare la foc.

*Igienä, sänätate 'i mediu in-

conjurätor
Electrofitingurile, din PAD, nu con-

tin substante däunätoare sänätätii oame-
nilor sau integritätii mediului inconjurätor,
ele corespunzänd integral conditiilor impu-
se prin Legea nr. 319/2006 privind securi-
tatea sänätatea tn muncä, OUG nr.
195/2005 cu completärile modificärile
Legii 265/2006 privind protectia mediului,

HG 856/2002 privind evidenta gestiunii
de;eurilor cu modificärile completärile
ulterioare, Legea 17/2023 pentru aprobarea
Ordonantei de urgentä a Guvernului nr.
92/2021 privind regimul deseurilor, Legea
nr. 346/2002 privind asigurarea pentru
accidente de muncä ii boli profesionale 9i
Ordinul nr. 119/2014 privind Normele de
igienä sänätate publicä privind mediul de
viatä al populatiei cu modificärile si comple-
tärile ulterioare trebuie sä se respecte
legislatia tn vigoare in Romania privind
regimul depurilor.

*Sigurantä si accesibilitate in ex-
ploatare

Produsele prezintä sigurantä Tn con-
ditii normale de exploatare (temperaturi,
presiuni). Sistemele de distributie realizate
cu electrofitinguri, din PEiD, sunt etan;e.
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Electrofitingurile, din PEiD, sunt re-
zistente la actiunea agresivä a särurilor, a
substantelor caustice a solutiilor acide
apoase. Produsele nu sunt afectate de
procesele microbiologice produse tn sol
nu sunt sensibile la curenti „vagabonzi".

*Protectie impotriva zgomotului
Electrofitingurile, din PEiD, nu au

influentäasupra acestei exigente.

*Economie de energie 'i izolare
termicä

Electrofitingurile, din PEiD, nu fac

obiectul unor cerinte speciale de izolatie
termicä sau hidrofugä.

Tmbinarea prin sudurä, tip electro-
fuziune, a tevilor cu fitingurile conferä rezis-
tenjä sporitä Tn timp (peste cea a tevii din
PEID datoritä tngro$rii peretelui tevii tn

zona sudatä).

Suprafetele interioare realizate cu o
finisare deosebitä (prezentånd o rugozitate
redusä) necesitä o energie unitarä micä
pentru vehicularea gazelor.

*Utilizare sustenabilä a resurse-
Ior naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind calitatea tn constructii, cu modifi-
cärile si completärile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Calitätile materiilor prime utilizate,

precum controlul eficient efectuat Tn sco-
pul mentineriiconstante a calitätiiconduc la
o durabilitate ridicatä (50 de ani) a electro-
fitingurilor din PEiD a sistemelor de ali-
mentare cu gaze naturale realizate cu ele,
dacä sunt respectate conditiile impuse de
producätor privind punerea Tn operä
exploatarea.

Producätorul acordä o garantie de
24 luni de la data punerii tn operä.

2.2.3. Fabricatia si controlul.
Electrofitingurile, din PEiD, sunt pro-

duse la firma PLASSON Ltd. din Israel, pe
linii tehnologice complet automatizate, Tn

conditii care asigurä reproductibilitatea per-
formantelor necesare pentru domeniile de
utilizare preconizate.

Asigurarea constantei calitätii produ-
selor este realizatä prin executarea unui
control intern tn conformitate cu Sistemul

AT 017-05/4328-2025

de Management al Calitätii cu precizärile
din Manualul de Asigurare a Calitätii intoc-
mit cu respectarea prevederilor din norma
EN ISO 9001/2015.

Periodic se efectueazä un control ex-
tern prin intermediul unui laborator neutru.

2.2.4. Punerea in operä.
Punerea tn operä a electrofitingu-

rilor, din PAD, se realizeazä conform in-
structiunilorde montaj si exploatare ale pro-
ducätorului tn conformitate cu normele
tehnice tn vigoare NTPEE-2018.

Punerea tn operä se va face de
personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.

2.3.1. Conditii de conceptie.
La elaborarea tehnologiei de fabrica-

tie s-a avut tn vedere obtinerea 9i päs-
trarea constantä a proprietätilor 9i ca-
racteristicilor echipamentului.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitätii declarate
tn Manualul de Asigurare a Calitätii tn

politica de calitate proprii producätoru-
lui.

Produsele sunt astfel concepute Tn-

cat respectä exigentele legislatiei Tn dome-
niu, precum cerintele fundamentale ale
Legii nr. 10/1995 privind calitatea Tn con-
structii, acestea fiind prezentate Tn subcapi-
tolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare.
Produsele sunt realizate la firma

PLASSON Ltd. din Israel pe utilaje auto-
matizate, cu respectarea prevederilor din

Manualul de Asigurare a Calitätii Tntocmit Tn

conformitate cu recomandärile din norma
EN ISO 9001/2015.

2.3.3.Conditii de livrare.
Electrofitingurile, din PEiD, se livrea-

zä tn gama 9i cantitätilenecesare solicitate
de clienti pentru proiectele respective.

Electrofitingurile se livreazä ambala-
te tn cutii de carton, pungi (saci) de plastic
9i paletizat, tn functiede diametre.

La livrare produsele trebuie sä fie tn-
sotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
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Conformitate cu acesta (datä de producätor
sau de reprezentantul acestuia Tn confor-
mitate cu SR EN ISO/CEI 17050-1/2010
SR EN ISO/CEI 17050-2/2005), de Certi-
ficate de Garantie pentru produsele finite
de instructiuni de utilizare exploatare
editate tn limba romänäde producätor.

Pentru transport depozitare de
lungä duratä producätorul va furniza date
privind conditiilede depozitare transport.

2.3.4.Conditii de punere in operä.
Punerea tn operä se efectueazä con-

form instructiunilor elaborate de producä-
tor prevederilor normativelor tn vigoare in

Romania:
NTPEE-2018 Normä tehnicä pentru pro-

iectarea executarea 9i exploatarea siste-

melor de alimentare cu gaze naturale, mo-
dificatä si completatä conform Ordin ANRE
nr. 2 din 18.01.2023
• P 118/1-2025 Normativ privind secu-
ritatea la incendiu constructiilor
• C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executärii lucräri-
lor de constructii instalatii aferente
acestora.

Concluzii
Aprecierea globalä
• Utilizarea electrofitingurilor, din
PEiD, tn domeniile de utilizare acceptate
este apreciatä favorabil in conditiile
specifice din Romänia, dacä se respectä
prevederile prezentului agrement.

Conditii:

e Calitatea produselor metoda de fabri-
care, au fost examinate gäsite corespun-
zätoare de DVGW din Germania, MEGLAB

IIP din Italia, SI din Israel INSIST din
Romania 9i trebuie mentinute la acest nivel
pe toatä durata de valabilitate a acestui
agrement.

• Oriunde se face referire Tn acest agre-
ment la acte legislative sau reglementäri
tehnice trebuie avut tn vedere cä acestea
erau tn vigoare la data elaborärii acestui

agrement.

017-05/4328-2025

e Orice recomandare referitoare la folosirea
Tn conditii de sigurantä a acestui produs,
care este continutä sau se referä la acest
agrement tehnic, reprezintä cerinte minime
necesare la punerea sa Tn operä.

• Acordänd acest agrement, Consiliul Teh-
nic Permanent pentru Constructii, nu se im-

plicä tn prezenta ii/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta
sau tntretineprodusul.

• Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucure;ti räspunde de exactitatea
datelor tnscrise tn agrementul tehnic de
tncercärile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu ti

absolvä pe furnizori *i/sau pe utili zatori de
responsabilitätile ce le revin conform regle-
mentärilor legale tn vigoare.

• Oportunitatea elaborärii agrementului
tehnic este stabilitä de Institutul European
pentru $tiinte Termice din Bucuresti.

• Verificarea mentineriiaptitudinii de utiliza-
re a produselor va fi realizatä conform pro-
gramului stabilit de Institutul European pen-
tru $tiinte Termice din Bucure;ti, program
care constä in:
- verificarea aspectului;
- verificarea dimensiunilor;
- verificarea etan;eitätii;
- verificarea la presiune.

Verificärile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni si vor fi consemnate printr-un
proces verbal semnat de producätor ela-
boratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
tatea Sistemului de Managament al Calitätii
al producätorului.

e Actiunile cuprinse tn program modul lor
de realizare vor respecta actele normative
9i reglementärile tehnice tn vigoare.

• Institutul European pentru $tiinte Termi-
ce din Bucuresti va informa Consiliul Teh-
nic Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificärilor, iar dacä acestea
nu dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.
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e Anularea agrementului tehnic se va
face in cazul constatärii prin con-
troale, efectuate de cätre organismele
de supraveghere a pietei, a nerespec-
tärii mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie utilizare ale produsului.

e in cazul Tn care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazä prevederilor
din agrementul tehnic, organismul ela-

borator solicitä retragerea agrementului
tehnic 9i anularea din baza de date a
MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este
de: 22.10.2028
Valabilitatea avizului tehnic este de:
22.10.2027
Prelungirea valabilitätii avizului tehnic
trebuie solicitatä cu cel putin trei luni
Tnainte de data expirärii acestuia. Tn
cazul neprelungirii valabilitätii avizului
tehnic agrementul tehnic se anuleazä de
la sine.
Modificarea/extinderea agrementului teh-
nic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate intial.

Presedinte grupä specializatä nr. 5

dr.ing. Daniela-lo na TEODORESCU

Institutul European pentru $tiinte
Termice

VICEPRE$EDINTE

dr.in ,-Amea4LlE

ROMAN
i

3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza Tntocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusä la
dispozitie de cätre solicitant.

S-a constatat cä firma producätoare are certificat Sistemul de Management al

Calitätii in conformitate cu recomandärile din standardul EN ISO 9001/2015, Sistemul
de Management de Mediu tn conformitate cu recomandärile din standardul EN ISO
14001/2015 Sistemul de Management al Sänätätii Securitätii ocupationale Tn
conformitate cu recomandärile EN ISO 45001/2018, eliberate de SII-QCD din Israel
cu numerele 94173, 90760 respectiv, 111028 cu termene de valabilitate pänä la
03.02.2027, 27.09.2026 respectiv, 12.08.2028.

Produsele au fost agrementate Tn Romania utilizate tn perioada 2007-2025,
perioadä tn care s-au realizat lucräri privind instalatiilede alimentare cu apä tn ora;ele Baia
Mare, Satu Mare, Sighetul Marmatiei altele. Din recomandärile transmise titularului de
cätre firmele executante (DISTRIGAZ VEST S.A. din Oradea, INSTALATORUL S.A.
din Alba Iulia 9i POLMARINST S.R.L. din Cluj Napoca) rezultä cä punerea Tn operä a
electrofitingurilor din PEiD s-a realizat conform instructiunilor de utilizare ale producä-
letorului, färä dificultäti. in exploatare retelele tn care s-au montat electrofitingurile din
PEjD prezentate s-au comportat la parametrii proiectati, beneficiarii fiind satisfäcuti
de functionarea normalä si färä defectiuni a acestora.
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Produsele Tsi vor mentine constante caracteristicile functionale Tn timpul exploa-
tärii, cu conditia respectärii indicatiilor de utilizare ale producätorului si a reglementä-
rilor normei NTPEE-2018, modificatä si completatä conform Ordin ANRE nr. 2/18.01.2023.

SINTEZA RAPOARTELORDE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate Tn laboratorul INSIST din Romania (acreditat
RENAR cu nr. Ll-205) pe mufä (cod 490104), dop (cod 491204) mufä mixtä (cod 492104)

din PEIOO cu Di 32 mm, SDR 11, tmbinate prin electrofuziune

Verificarea
Verificarea
as ectului
Verificarea

dimensiunilor

Verificarea
etanseitäfii

Verificarea
rezisten,tei Ia
presiune

Verificator Metoda
INSIST

Bucure ti

INSIST
Bucure ti

INSIST
Bucuresti

INSIST
Bucuresti

ILT 12

ILT 12

SR EN
1555-3 2021
NTPEE-2018

ILT03
SR EN

1555-3 2021
NTPEE-2018

ILT 03

Cerinte
Electrofitingurile trebuie säfie compacte, .färä goluri

din in •ecie sau alte elemente.

Dimensiunile nominale si grosimile perelilor trebuie

sä cores undä catalo lui de abrica ie.

Rezultat

Conform

Conform

P = bar
Verificarea se Ia o presiune de Pn timp de

Färä scäpäri1 zi la o temperaturä de 230C. Nu se admit scäpäri de
aer.

de aer
Con orm

P = 24,0 barVerificarea se realizea:ä la o presiune de Pn timp de
Färä scäpäriI orä Ia o temperaturä de 230C. Nu se admit scäpäri de

aer.
de aer

Con orm

Speciali#tii Grupei nr. 5 din cadrul Institutului European pentru $tiinte Termice T9i
tnsusesc rezultatele verificärilor efectuate la laboratoarele INSIST din Romania, raportul
de Tncercare nr. 1238 din 15.09.2025 KIWA Cermet Italia S.p.A. din Italia (notificat EU
cu numärul NB-0476), raportul de tncercare nr. 2400918CAl din 15.11.2024 (tn valabilitate
la data elaborärii agrementului tehnic).

4. Anexe

• Extrase semificative din procesul verbal 251009 din 06.10.2025 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru $tiinte Termice din Bucure;ti, alcätuitä din dr.ing. Daniela-loana Teodorescu, ing.
Aurora-loana Rizzoli, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing. Teodora-Mädälina Nichita, ing. Cezar Rizzoli,

s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-05/4328-2025 referitor la:
• Electrofitinguri, din PEID, pentru sisteme de alimentare cu gaze naturale realizate de
firma PLASSON Ltd. din Israel.

in cadrul *edintei s-au evidentiat urmätoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet la elaborarea lui au fost respectate
Instructiuniledin HG 750/2017 0M 435/2021.
e Electrofitingurile, din PEiD, pentru sisteme de alimentare cu gaze naturale cores-
pund cerintelor fundamentale stabilite de Legea nr. 10/1995 (cu completärile modificärile
ulterioare).

Constatånd acestea comisia internä de avizare propune cätre CT PC aprobarea pre-
zentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pånä la data de 22.10.2028.
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Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta ela-
boratorului rezultatele verificärilor privind urmärirea comportärii tn exploatare a produselor
puse Tn operä, acestea urmänd a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitätii
Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4328-2025 continånd 17 file 1 CD
face parte integrantä din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora-loana RIZZOLI

Membrii grupei specializate:

ing. Daniela-loana TEODORESCU
ing. Aurora-loana RIZZOLI
dr.ing. Anica ILIE
dr.ing. Teodora-Mädälina NICHITA

- presedinte
-

rap?
fit,

EITS

ing. Cezar RIZZOLI - (atestat MTCT/MDLPA Verificator Proiecte Ex ehruc ,lg

AT 017-05/4328-2025 Pagina 9 din 9


