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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCT"

Grupa specializatä nr. 5 - Produse, procedee echipamente pentru instala(ii aferente
construc(iilor din cadrul Institutului European pentru $tiinte Termice din Bucure+'ti analizänd

documentatia de solicitare de agrement tehnic prezentatä de S.C. PLASSON ROMÄNIA S.R.L. din

Baia Mare inregistratä cu nr. 250803 din 14.08.2025, referitoare la „Fitinguri de compresiune, din

PP-B, pentru imbinarea levilor pentru apä" realizate de firma PLASSON Ltd. din Israel, elaboreazä

prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/4325-2025, in conformitate cu documentele tehnice romäne$ti
aferente domeniului de referin(ä 19-2022 „Normativ privind proiectarea, executarea 'i exploatarea

instala(iilor sanitare aferenteclädirilor", NP 133-2022 , , Normativ privind proiectarea, executarea 'i
exploatarea sistemelor de alimentare cu apä Fi canalizare a localitä(ilor", NP-084/2003 „Normativ

pentru proiectarea, executarea si exploatarea instala(iilor sanitare Fi a sistemelor de alimentare cu

apä canalizare utilizänd conducte din materiale plastice P 118/1-2025 „Normativ privind

securitatea la incendiu a construc(iilor", C 300-1994 „Normativ de prevenire a incendiilor pe durata
executärii lucrärilor de constructii Fi instalatii aferente acestora ", a verificärilor efectuate in

laboratoarele IIP din Italia, DVGW din Germania, SI din Israel 'i INSIST din Romänia, toate in

valabilitate la data elaborärii prezentului agrement.

1. Definirea succintä

1.1 Descrierea succintä

Fitingurile pentru etansare prin com-
presiune, realizate prin injectie din materie
primä virginä, sunt utilizate pentru tmbinarea
rapidä a tevilor utilizate tn instalatiile interi-

oare de alimentare cu apä rece, inclusiv po-
tabilä.

A) Fitingurile, din polipropilenä tip PP-
B, polipropilenä block-copolimer, cu etan;are
prin compresiune sunt compuse din:
- corp, din PP-B, de culoare neagrä;
- piulitä pentru strängere/fixare, din PP-B,
- inel de etansare/comprimare a garniturii tip

O-ring, din PP-B sau acetal (POM);
- garniturä de etansare, tip O-ring, din NBR,
EPDM, etc;
- inel de comprimare, pe teava din PEiD, din
RELON, PP-R sau acetal (POM).

Fitinqurile, pentru Tmbinarea prin

compresiune cu tevile din PAD, se produc
Tn 2 familii (functie de modul de realizare a
comprimärii garniturii de etan;are):

1.1) prin strängere (tnfiletare);
1.2) prin impingere tn mufä.

1.1) Fitingurile pentru tmbinarea prin

strängere (tnfiletare) se produc tn 3 variante:
1.1 .A) simple, tmbinare cu compresiune;

AT 017-05/4325-2025

1.1.B) mixte, Tmbinare/tmbinäri cu compre-
siune si cu filet (interior sau exterior);

1.1.C) filetate, cu tmbinare cu filete.

Model de fiting cu tmbinare prin strangere

1.1 .A) simple, tn 34 variante:
1) mufä dublä, cod 07010 87010, DI 16 +
125 mm,
2) mufä dublä pentru reparatii, färä limita-
tor la interior, cu lungime mai mare decät
mufa normalä, cod 07610 87610, Di 20 *

125 mm,
3) reductie concentricä (mufä redusä) cod
07110 87110, DI 20/16 + 110/90 mm;
4) cot egal, la 900, cod 07050 87050, DI

110 mm,
5) cot redus, la 900, cod 07510, DI 25120

mm;
6) cot egal, la 450, cod 07060 87060, DI

32* 110 mm;
7) teu eaal, la 900, cod 07040 87040, DI

110 mm,
8) teu egal pentru reparatii, la 900, cod
0704PO, Di 20 + 63 mm,
9) teu lärgit, la 900, cod 07740, Di 25132125

mm;
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10) teu redus, la 900, cod 07340 87340, Di

20/16/20 * 75163175 mm;
11) teu egal, la 450, cod 07640 87640, Di

63 + 110 mm;
12) cot, la 900, cu o mufä un *tut de teavä,

cod 07350, DI 40/40 * 63/50 mm,
11) dop, cod 07120 87120, Di 20 * 110

mm;
12) mufä cu flane, cod 072210 872210, Di
(1 * mm;
13) mufä dublä universalä, tip PLASS4, pen-
tru trecere la diferite materiale, cod 070170,

DIDI 20x20-27 + 50x35-50 mm;
14) cot dublu universal, la 900, tip PLASS4,
pentru trecere la diferite materiale, cod
070570, DIDI 25x15-22 + 25x27-35 mm,
15) adaptor modular, cu etanpre cu O-ring,
cod 07940, Di 20 * 63 mm;
16) adaptor, pentru trecere de la PP-R la tevi
din cupru, cod 07438 0701C0, Di/Dcu

20/15 * 63/54 mm;
17) adaptor, pentru trecere de la PP-R la tevi
din PVC-U, cod 07896, 07970 0701QQ,
Di/Dpvc-u 20120 * 125/125 mm;
18) adaptor, pentru trecere de la PP-R la tevi
din otel zincat, cod 078907 078908, DoteI/Di
(1 ")40 + mm;
19) adaptor, pentru trecere de la PP-R la tevi
din plumb, cod 077802, DpIumb/Di -

(1 ")50 mm;
20) dop adaptor, cod 071209, DI 20+63 mm;
21) mufä dublä, cod 070106, DI 160 mm;
22) mufä dublä, pentru reparati, cod 076106,
DI 160 mm;
23) cot, la 900, cod 070506, DI 160 mm;
24) teu, la 900, cod 070406, Di 160 mm,
25) mufä cu flane, cod 072206, Di 160/125

mm si 160/150 mm;
26) racord pentru bransament, tip la 900

cu frezä pentru perforare, cod 18680, Deteavä/

Dibran#63/32 + 180/63 mm;
27) racord pentru bransament, tip cu di-
rectie orientabilä, cu frezä pentru perforare,
pentru tevi din PVC-U PAD, cod 16540,
Deteavä/Dibran9 63/25 * 180/32 mm;
28) racord pentru bransament, tip mecani-

cä, la 900, cu directie orientabilä, cod 16310,
Deteavä/Dibran; 63/25 + 200/32 mm;
29) mufä dublä, Silver Line, cod 140100, DI
16 + 63 mm;
30) mufä redusä, Silver Line, cod 141100, Di

25120 * 63/50 mm;
31) teu egal, la 900, Silver Line, cod 140400,

AT 017-05/4325-2025

Di 16 63 mm;
32) teu redus, la 900, Silver Line, cod

143400, Di 20/16/20 + 63/50/63 mm;
33) cot, la 900, Silver Line, cod 140500, Di

16 + 63 mm,
34) dop, Silver Line, cod 141200, Di 25 -

63 mm;
Tipuri de [itinguri simple

Teu egal Cot la 900Mufä dublä Dop

1.1 .B) mixte, tn 2 tipuri constructive:
1.1 .Bl) din PP-B•,
1.1.B2) din PP-B, cu insertie filetatä din ala-
rnä (cod CW617N).

1.1 .Bl) din PP-B, tn 30 variante:
1) mufä mixtä, cu filet exterior, cod 07020,
07320, 87020 87320, Di -

(4")110 mm;
2) mufä mixtä, cu filet interior, cod 07030,
87030 0703GO, DI + mm,
3) cot mixt, la 900, cu filet exterior, cod
07850 87850, DI mm;
4) cot mixt, la 900, cu filet interior, cod 07150

87150, Di mm;
5) cot mixt, la 450, cu filet exterior, cod
07450, DI + mm;
6) cot mixt, la 900, cu talpä pentru prindere
de perete, cu filet interior, cod 07750, Di

+ mm;
7) teu egal mixt, cu filet exterior, cod 07840,
Di 201112"120 * 63/2"/63 mm;
8) teu redus mixt, cu filet interior, cod
0714S0, DI intre 20/3/4"/16 3211 "125

mm;
9) teu egal mixt, cu filet interior, cod 07140

87140, Di 16/1/2"/16 + 110/4"/110 mm;
10) teu redus mixt, pentru reparatii, cu filet
interior, cod 0714PO, Di intre 40/1 "140 -

63/1 1/4"/63 mm;
11) teu cu stut redus, cu filet exterior, cod
07810 87810, DI 40/3/4"/40 * 7511 "175

mm;
12) ramificatie, tip „Y", cu filet exterior de
3/4", cod 07550, Di 16 * 25 mm;
13) cruce egalä, la 900, cu 1 racord perpen-
dicular cu filet interior de 314", cod 07540,
Di 20 mm;
14) flansä, cu *tut, cod 072301 872301,
Di (1 * (5")/ 110/125 mm;
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15) adaptor, cu piulitä de compresiune 9i filet
exterior, cod 07250, Di + mm,
16) flansä, cu *tut, cod 072306, Di

+ mm;
17) adaptor, cu piulitä de compresiune, cod
073206, Di mm;
18) racord pentru bransament, tip simple,

cu filet interior 9i inel de ranforsare, cod
16076, 201112" + 180/2"
19) racord pentru bransament, tip dublu,

cu filet interior inel de ranforsare, cod
16176, 201112" + 180/2",
20) racord pentru bransament, tip la 900,

cu directie orientabilä, cu frezä pentru perfo-
rare, pentru tevi din PVC-U PAD, cu bran-
sament cu filet exterior de 1", cod 1654R,

63 + 180 mm
21) racord pentru bransament, tip meca-
nicä, cu ie;ire perpendicularä pe teavä, cu
filet interior, cod 16300, Deteavä/Dibran9 63/1/2"
* 200/1 1/2",
22) racord pentru bransament, tip sa meca-
nicä, la 900, cu directie orientabilä, cu bran-
sament cu filet exterior de 1", cod 1631 R,

Deteavä63/1" + 200/1";
23) mufä mixtä, Silver Line, cu filet exterior,

cod 140200, D + mm,
24) mufä mixtä, Silver Line, cu filet interior,
cod 140300, Di * mm;
25) teu mixt, la 900, Silver Line, cu filet exte-
rior, cod 148400, Di 16/1/2"/16 + 63/2"/63

mm;
26) teu mixt, la 900, Silver Line, cu filet inte-
rior, cod 141400, Di 1611/2"/16 + 63/2"/63

mm;
27) cot mixt, la 900, Silver Line, cu filet inte-
rior, cod 141500, Di + mm;
28) cot mixt, la 900, Silver Line, cu filet exte-
rior, cod 148500, Di + mm,
29) cot dublu cu ramificatie la 900, la 900,

Silver Line, cu filet interior, cod 146500, D
+ mm,

30) mufä mixtä, Silver Line, cu adaptor cu
filet exterior, cod 1401MO, Di -

mm.

1.1.B2) din PP-B, cu insertie filetatä
din alamä, (tip CW617N), Tn 3 variante:
1) mufä mixtä, cu filet exterior, cod 07720,
DI + mm;
2) cot mixt, la 900, cu filet exterior, cod 07770,
DI * mm,
3) adaptor, cu filet exterior piulitä de com-

017-05/4325-2025

EITS

presiune, cod 07270, (1")32 * (2")63 mm,

Tipuri de titinguri mixte
Mu(ä mixtä Teumixt Cot mixt Ia 900 Adaptor

1.1 .C) filetate, cu Tmbinare cu filete in-
terioare/exterioare, din PP-B, Tn 11 variante:
1) mufä eqalä, cod 050107, DIDI 112" + 2"
2) reductie, concentricä, cod 050207, De/Di

314"1112" + 4"/3";
3) teu egal, la 900, cod 050407, Di 112" +
2";
4) cot egal, la 900, cu filete interioare, cod
050507, D 112" + 2",
5) cot egal, la 900, cu 1 filet interior 9i 1 filet
exterior, cod 051507, Di 112" + 1";
6) niplu redus, cu filete exterioare, cod
050605, Di/De 3/4"1112" * 2"11 1/2";
7) niplu egal, cu filete exterioare, cod
050607, De 112" + 2"
8) capac, cu filet interior, cod 050707, De
112" + 2"
9) mufä redusä, cu filete interioare, cod
051107, DIDI 314"/1/2"
10) dop, cu filet exterior, cod 051707, De
3/8" + 2",

11) 'tut filetat, cu lungimea de 150 mm, cu
filete la ambele capete, cod 051607, De

IW' +1 112",

Tipuri de (itinguri filetate
Mu(ä Teu Cot mixt Niplu redus Capac

Fitingurile cu tmbinare prin strångere
tn mufä (1.1.A), mixte (1.1.B) sau cu filete
(1.1.C) sunt fabricate pentru presiuni de
pänä la 16 bar, iar fitingurile Silver Line
pentru presiuni de pänä la 10 bar.

1.2) Fitingurile pentru imbinarea prin

Tmpingere tn mufä se produc Tn varianta:
1.2.1) tip Plasson Series 1, pentru Pn 16
bar;

1.2.1) Fitinqurile, tip Plasson Series
1, din PP-R, cu tmbinare prin impingerea te-
Vilor tn mufa fitingului si etansare prin com-
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primarea unei garnituri tip O-ring pe peretele

exterior al tevilor, se produc pentru tmbinarea

cu tevi din cupru, PEiD, PP-R, PB, PVC-U
sau PE-X, tn gama:
1.2.1 .A) simple, tmbinare prin tmpingere;
1.2.1.B) mixte, tmbinare prin tmpingere cu
filet.

1.2.1.A) simple, Tn 14 variante:
1) mufä dublä cod 100100, DI 20 + 63 mm;
2) mufä dublä, pentru reparatii, cod 176100

1761QO, DI 14-18 + 60-64 mm,
3) reductie, cod 101100, D 25120 + 63/50

mm;
4) dQP, cod 101200, Di 20 * 63 mm;
5) mufä dublä, pentru trecere la tevi din cu-
pru, cod 1001C0, D 20/15 * 40/28 mm,
6) adaptor universal, pentru treceri intre tevi
din diferite materiale, cod 10017U, DI 25/14-
18 + 25/31-35 mm,
7) mufä dublä, pentru trecere de la tevi din
PEID la tevi din PVC-U, cod IOOIQO
1001QQ, DI 25125 + 63/63 mm,
8) mufä dublä, pentru trecere de la tevi din
PEiD la tevi din metal, cod 1001M6, DI

* (1 ")32 mm,
9) teu egal, cod 100400, Di 20 * 63 mm;
10) teu redus, cod 103400, Di 25120125
63/32/63 mm,
11) la 900, cod 100500, DI 20 + 63 mm;
12) la 450, cod 100600, D 32 + 63 mm,
13) cot redus, la 900, cod 105100, Di 25120

mm;
14) cot dublu, la 900, pentru trecere de la tevi
din PAD la tevi din metal, cod 1005M6, Di
(1/2")25 mm 9i (3/4")25 mm,

Tipuri de fitinguri simple

Mufti

Teu egal

Cot la 900Reductie

Mufä — trecere la cupru222

1.2.1.Bl) din PP-B PA, tn 14 vari-
ante:
1) mufä mixtä, cu filet interior, cod 100300,
Di * mm,
2) mufä mixtä, cu filet exterior, cod 100200,
Di + mm,
3) mufä mixtä, cu filet exterior, din PA, cod
ION200, Di + mm;
4) mufä mixtä, cu filet exterior, din PA, cod
ION2GO, Dl + mm,
5) mufä mixtä, cu filet gaz interior, cod
1003GO, DI + mm;
6) mufä mixtä, pentru trecere la tevi din

cupru, cu filet interior, cod 1003C7,
mm;

7) mufä mixtä, pentru trecere la tevi din

cupru, cu filet exterior, cod 1002C7,
")28 mm,

8) teu mixt, cu filet interior, cod 101400, Di
201112"120 + 40/1 1/4"/40 mm;
9) cot mixt la 900, cu talpä, cu filet interior,
cod 107500, DI 112"120 + 314"125 mm,
10) cot mixt la 900, cu filet interior, cod
101500, D 112"120 * 2"/63 mm,
11) cot mixt la 900, cu filet exterior, cod
108500, Di + mm;
12) cot mixt la 450, cu filet exterior, cod
104500, Di + (1 mm,
13) cot mixt la 900, cu filet exterior, din PA,
cod ION70, DI (1 mm;
14) cot mixt la 900, cu filet exterior, din PA,
cod ION70G, Di + (1 IW')32 mm,

1.2.1.B2) din PP-B, cu insertie fileta-
tä din alamä (cod CW617N), Tn 8 variante:
1) mufä mixtä, cu filet exterior din alamä,
cod 107200, DI + mm;
2) mufä mixtä, cu filet gaz exterior din
alamä, cod 1072GO, Di *

mm;
3) mufä mixtä, cu filet interior din alamä,
cod 107300, Di + mm;
4) mufä mixtä, cu filet gaz interior din
alamä, cod 1073GO, Dl +

mm;
5) mufä mixtä, cu filet interior din alamä
Stut cu piulitä olandezä, cod 1073FO, DI

+ mm;

1.2.1 .B) mixte, tmbinare prin impingere
cu filet sunt realizate tn 2 tipuri:

1.2.1.Bl) din PP-B PA,
1.2.1.B2) din PP-B, cu insertie filetatä metalicä.

AT 017-05/4325-2025

6) cot
alamä,

mm;
7) cot
alamä,

mm;

mixt, la 900 cu filet interior din
cod 107600,

mixt, la 900, cu filet exterior din
cod 107700, DI +
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8) cot mixt, la 900, cu filet interior din alamä si
9tut cu piulitä olandezä, cod 1076FO, D

+ mm,

Tipuri de (itinguri mixte
Mufä (simplä si pentru cupru) Cot (simplu si cu insertie)

Polipropilena block-copolimer este pro-
dusä de firma Lyondell Basell BV din Olanda
cu denumirea de Hostalen PP H 2142 12, iar
garniturile sunt produse de firma Elastoech
SA din Franta din EPDM cu denumirea VA
0200 nitril cu denumirea ME0996.

Pentru realizarea unor retele insta-
latii de bunä calitate producätorul pune la
dispozitia clientilor, la cerere, accesoriile:
- chei speciale, pentru strängerea/desfacerea
piulitelor fitingurilor robinetelor;
- pärti componente ale fitingurilor, (flan;e me-

talice, piulite, garnituri, inele de blocare, de
comprimare etc);
- adaptori pentru tevi din diferite materiale
(PVC, PP-B, PVDF, cupru, otel zincat etc);

- set pentru reducerea diametrului tevii, cod
07930, 87930 149300, Dl 25120 * 110/90

mm

1.2 Identificarea produselor

Fitingurile cu etan;are prin compresi-
une, cu denumirea comercialä PLASSON,
realizate prin injectie de firma PLASSON
Ltd. din Israel sunt marcate la fabricatie, pe
marcaje indicändu-se:
- sigla firmei;
- data fabricatiei;
- standardul de fabricatie;
- caracteristicile fitingului:

- diametrul nominal;
- presiunea nominalä.

2. Agrementul Tehnic.

2.1. Domenii de utilizare acceptate in

constructii

Fitingurile din materiale plastice, cu
etansare prin compresiune, pot fi utilizate
pentru tmbinarea rapidä a tevilor din PEiD,
PP-R, PB, pvc, PE-x, sau cupru utilizate tn

instalatiile interioare de alimentare cu apä
rece, inclusiv apä potabilä.

Pentru utilizarea preconizatä Tn con-
tact cu apa produsele trebuie sä detinä aviz
sanitar/notificare Tn termen de valabilitate
corespunzätor eliberat/ä de Institutul
National de Sänätate Publicä eliberat in
conformitate cu reglementärile emise de
Ministerul Sänätätii.

Avizarea sanitarä/notificarea se obti-
ne tn functie de compozitia chimicä a mate-
rialului/materialelor componentelor care inträ
tn contact cu apa potabilä.

2.2. Aprecieri asupra produsului

(017905/4325-2025

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in con-
structii

Caracteristicile fizico-mecanice ale fi-
tingurilor cu etan;are prin compresiune, au
fost verificate prin Tncercäri de cätre DVGW
din Germania, IIP din Italia INSIST din

Romania corespund domeniului de utili-
zare prescriptiilor tehnice romäne$i pre-

cum cerintelor fundamentale enumerate
tn cadrul art. 5 al Legii nr. 10/1995, referi-
toare la calitatea Tn constructii (cu modifi-
cärile si completärile ulterioare).

*Rezistentä mecanicä si stabilitate

Fitingurile se realizeazä pe echipa-
mente de injectie performante, avänd o
rezistentä mecanicä stabilitate termicä
bunä.

Produsele Gi pästreazä caracteristi-
Cile dimensionale functionale la actiunea
solului a socurilor exterioare, asigu-
rand retelelor tn care sunt montate o bunä
functionarepe tntreaga duratä de utilizare;

*Securitate la incendiu
Pentru produsele care fac obiectul

agrementului tehnic nu au fost efectuate
Tncercäri de comportare la foc.
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*Igienä, sänätate si mediu incon-
jurätor

Fitingurile din materiale plastice nu
contin substante däunätoare sänätätii oame-
nilor sau integritätii mediului tnconjurätor, ele

corespunzånd integral conditiilor impuse de
Legea nr. 319/2006 privind securitatea
sänätatea tn muncä, OUG nr. 195/2005 cu
completärile modificärile Legii nr. 265/
2006 privind protectia mediului, HG 856
12002 privind evidenta gestiunii de;eurilor cu
modificärile completärile ulterioare, Legea
17/2023 pentru aprobarea Ordonantei de
urgentä a Guvernului nr. 92/2021 privind
regimul deseurilor, Legea nr. 346/2002 pri-
vind asigurarea pentru accidente de muncä

boli profesionale, Ordinul nr. 275/2012
privind Procedura de reglementare sanitarä

pentru punerea pe piatä a produselor,

materialelor, substantelor chimice/amestecu-
rilor echipamentelor utilizate tn contact cu
apa potabilä modificat si completat prin ordi-
nul nr. 3730/2023, Ordin ANRSC nr. 88/2007
privind Regulamentul cadru al serviciului de
alimentare cu apä de canalizare, cu modi-
ficärile completärile ulterioare si Ordinul nr.
119/2014 privind Normele de igienä si sänä-
tate publicä privind mediul de viatä al popu-
latiei, cu modificärile completärile ulteri-

oare trebuie sä se respecte legislatia tn vi-

goare tn Romania privind regimul deseurilor.
Materialele care inträ tn contact cu apa pota-

bilä trebuie sä fie aprobate sanitar 9i compo-
zitia lor chimicä sä respecte Regulamentul
(CE) nr. 1907/2006 (REACH) Regulamen-
tul nr. 1272/2008, cu modificärile comple-
tärile ulterioare.

*Sigurantä 'i accesibilitate in ex-
ploatare

Produsele prezintä sigurantä Tn con-
ditii normale de exploatare (temperaturi, pre-
Siuni). Instalatiilerealizate cu fitinguri de com-
presiune, din materiale plastice, sunt etan;e.

Fitingurile sunt rezistente la actiunea
agresivä a särurilor, a substantelor caustice
si a solutiilor acide apoase. Produsele nu
sunt afectate de procesele microbiologice
produse tn sol nu sunt sensibile la curenti
,vagabonzi".

*Protectie impotriva zgomotului
Fitingurile, din materiale plastice, cu

etansare prin compresiune nu au influentä
asupra acestei exigente.
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*Economie de energie si izolare
termicä

Fitingurile cu etan;are prin compresi-

une nu fac obiectul unor cerinte speciale de
izolatie termicä sau hidrofugä.

Tmbinarea prin compresiune a tevilor
cu fitingurile este rapidä economicä.

Suprafetele interioare fiind realizate
cu o finisare deosebitä (prezentänd o rugo-
zitate redusä) necesitä o energie unitarä
micä pentru vehicularea debitelor de apä.

*Utilizare sustenabilä a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii nr. 10/1995
privind calitatea tn constructii, cu modificä-
rile 9i completärile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produ-
sului

Calitätile materiilor prime utilizate
controlul eficient efectuat Tn scopul menti-
nerii constante a calitätii conduc la o dura-
bilitate ridicatä (50 de ani) a fitingurilor cu
etan;are prin compresiune dacä sunt res-
pectate conditiile impuse de producätor
privind punerea tn operä exploatarea.

Producätorul acordä o garantie de
24 luni de la data punerii tn operä.

2.2.3. Fabricatia si controlul
Fitingurile cu etan;are prin compresi-

une sunt produse la firma PLASSON Ltd.
din Israel pe linii tehnologice complet auto-
matizate, Tn conditii care asigurä reproduc-
tibilitatea performantelor aferente domenii-
lor de utilizare preconizate.

Asigurarea constantei calitätii produ-
selor este realizatä prin executarea unui
control intern tn conformitate cu Sistemul
de Management al Calitätii si prevederile
din Manualul de Asigurare a Calitätii intoc-
mit cu respectarea prevederilor din norma
EN ISO 9001/2015.

Periodic se efectueazä un control ex-
tern prin intermediul unui laborator neutru.

2.2.4. Punerea in operä
Punerea Tn opera a fitingurilor cu

etan;are prin compresiune se realizeazä
conform instructiunilor de montaj 9i exploa-
tare ale producätorului tn conformitate cu
normativele Tn vigoare 19/2022, NPI 33/2022.
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Punerea tn operä se va face de per-
sonal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie
La elaborarea tehnologiei de fabricatie

s-a avut Tn vedere obtinerea si pästrarea
constantä a proprietätilor caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regu-
lile de verificare a calitätii declarate Tn Manu-
alul de Asigurare a Calitätii tn politica de
calitate proprii producätorului.

Produsele sunt astfel concepute tncät
respectä exigentele legislatiei tn domeniu,

precum si cerintele fundamentale ale Legii

nr. 10/1995 privind calitatea tn constructii,
acestea fiind prezentate tn subcapitolul 2.2.1.
al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare
Produsele sunt realizate la firma

PLASSON Ltd. din Israel, pe utilaje auto-

matizate, cu respectarea prevederilor din

Manualul de Asigurare a Calitätii tntocmit tn

conformitate cu norma EN ISO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare
Fitingurile, cu etansare prin compresi-

une se livreazä la cerere tn gama cantitä-
tile necesare solicitate de clienti pentru pro-
iectele respective.

La livrare produsele trebuie sä fie
tnsotite de Agrementul Tehnic, de Declara-
tia de Conformitate cu acesta (semnatä de
producätor sau de reprezentantul acestuia tn

conformitate cu SR EN ISO/CEI 17050-
1/2010 SR EN ISO/CEI 17050-2/2005), de
Avizele Sanitare tn functie de compozitia
chimicä a materialelor care inträ tn contact
cu apa potabilä tn termen de valabilitate
corespunzätor, de Certificate de Garantie
privind produsele finite de instructiuni de
utilizare si exploatare editate Tn limba
romänäde producätor.

Pentru transport depozitare de
lungä duratä producätorul va furniza date
privind conditiilede depozitare transport.

2.3.4. Conditii de punere in operä
Punerea tn operä se efectueazä con-

- /4325-2025
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form instructiunilorelaborate de producätor
prevederilor normativelor tn vigoare tn

Romania:

• NP-084/2003 Normativ pentru proiectarea
executarea exploatarea instalatiilor sani-
tare a sistemelor de alimentare cu apä si
canalizare utilizänd conducte din materiale
plastice
• NP 133-2022 Normativ pentru proiectarea
executarea si exploatarea sistemelor de ali-
mentare cu apä canalizare a localitätilor
0 1 9-2022 Normativ privind proiectarea,
executarea exploatarea instalatiilor sani-
tare aferente clädirilor
• P 118/1-2025 Normativ privind securita-
tea la incendiu a constructiilor
• C 300-1994 Normativ de prevenire a in-
cendiilor pe durata executärii lucrärilor de
constructii instalatii aferente acestora

Ordin ANRSC 88/2007 Regulamentul
cadru al serviciului de alimentare cu apä
de canalizare, cu modificärile completä-
rile ulterioare

Concluzii
Aprecierea globalä
• Utilizarea fitingurilor cu etansare
prin compresiune din materiale plas-
tice in domeniile de utilizare acceptate
este apreciatä favorabil in conditiile
specifice din Romänia, dacä se respectä
prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatä rn
contact cu apa potabilä produsele trebuie
sä delinä aviz sanitar/notificare in

termeni de valabilitate corespunzätori
eliberat/ä de Institutul National de Sänä-
tate Publicä in conformitate cu reglemen-
tärile emise de Ministerul Sänätätii.

Conditii

e Calitatea produsului si metoda de fabri-
care, au fost examinate gäsite corespun-
zätoare si de cätre laboratoarele IIP din

Italia, DVGW din Germania, Sl din Israel
INSIST din Romania si trebuie mentinute la

acest nivel pe toatä durata de valabilitate a
acestui agrement.
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• Oriunde se face referire tn acest agrement
la acte legislative sau reglementäri tehnice
trebuie avut tn vedere cä acestea erau tn

vigoare la data elaborärii acestui agrement.
• Acordänd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicä
Tn prezenta 9i/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau tntre-
tine produsul.
• Orice recomandare referitoare la folosirea
tn conditii de sigurantä a acestui produs,
care este continutä sau la care se referä
acest agrement tehnic, reprezintä cerinte
minime necesare la punerea sa Tn operä.
• Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucur#ti räspunde de exactitatea date-
lor tnscrise Tn Agrementul Tehnic si de tn-
cercärile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu Ti ab-
solvä pe furnizori *i/sau utilizatori de res-
ponsabilitätile ce le revin conform regle-
mentärilor tehnice legale tn vigoare.
• Oportunitatea elaborärii agrementului
tehnic este stabilitä de Institutul European
pentru $tiinte Termice din Bucure;ti.
• Verificarea mentinerii aptitudinii de utiliza-
re a produselor va fi realizatä conform pro-
gramului stabilit de Institutul European pentru
$tiinte Termice din Bucure;ti, program care
constä in:
- verificarea aspectului;
- verificarea dimensiunilor;
- verificarea etan;eitätii;
- verificarea la presiune.

Verificärile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni si vor fi consemnate printr-un
proces verbal semnat de producätor ela-
boratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
tatea Sistemului de Management al Calitätii
al producätorului.
• Actiunile cuprinse tn program modul lor
de realizare vor respecta actele normative
reglementärile tehnice Tn vigoare.
• Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucure;ti va informa Consiliul Tehnic

Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificärilor, iar dacä acestea
nu dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.
• Anularea agrementului tehnic se va
face Tn cazul constatärii prin controa-
le, efectuate de cätre organismele de su-
praveghere a pietei, a nerespectärii men-
tinerii constante a conditiilor de fabrica-
tie si utilizare ale produsului.
• Tn cazul tn care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazä prevederilor
din agrementul tehnic, organismul ela-

borator solicitä retragerea agrementului
tehnic anularea din baza de date a
MDLPA.

Valabilitatea aqrementului tehnic este
de: 22.10.2028
Valabilitatea avizului tehnic este de:
22.10.2027
Prelungirea valabilitätii avizului tehnic
trebuie solicitatä cu cel putin trei luni
mainte de data expirärii acestuia. Tn
cazul neprelungirii valabilitätii avizului
tehnic agrementul tehnic se anuleazä de
la sine.
Modificarea/extinderea agrementului teh-
nic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate intial.

Presedinte grupä

dr.ing. Daniela-lo

ecializatä nr. 5

EODORESCU

Institutul European pentru $tiinte
Termice

VICEPRE$EDINTE

dr.ing. n call-IE
ITS

NIA

3. Remarci complementare ale grupei specializa e

La baza tntocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusä la
dispozitie de cätre solicitant.
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