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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 - Produse, procedee si echipamente pentru instalafii aferente
constructiilor din cadrul Institutului European pentru Stiine Termice din Bucuresti analizdnd docu-
mentatia de solicitare de agrement tehnic prezentati de S.C. PLASSON ROMANIA S.R.L. din Baia
Mare si inregistratd cu nr. 250805 din 14.08.2025, referitoare la ,,Electrofitinguri, din PEID, pentru
instalatii de alimentare cu apd §i canalizare” realizate de firma PLASSON Ltd. din Israel, elaboreaza
prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/4327-2025, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti
aferente domeniului de referintd NP-084/2003 , Normativ pentru proiectarea, executarea g§i
exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizand conducte
din materiale plastice”, 1.9-2022 , Normativ privind proiectarea, executarea §i exploatarea instala-
tiilor sanitare aferente cladirilor”, NP 133-2022 ,, Normativ privind proiectarea, executarea si exploa-
tarea sistemelor de alimentare cu apa §i canalizare a localitdatilor”, P 118/1-2025 ,, Normativ privind
securitatea la incendiu a constructiilor”, C 300-1994 ,, Normativ de prevenire a incendiilor pe durata
executarii lucrarilor de constructii §i instalatii aferente acestora”, a verificarilor efectuate in
laboratoarele IIP din Italia, DVGW din Germania, KIWA din Olanda, SI din Israel si INSIST din
Romadnia, toate in valabilitate la data elaborarii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

A

1.1 Descrierea succinta

Electrofitingurile, din PEID, sunt reali-
zate prin injectie cu rezistenta electrica in-
globata pentru sudura tip ,.electrofuziune”,
din materie prima virgina si pot fi utilizate
pentru Tmbinarea tevilor si fitingurilor din
PEID utilizate in retele si instalatii.

Electrofitinqurile, se produc din ma-
terie prima tip ELTEX®TUB 121 N6000 fabri-
cata la firma INEOS din Anglia si Hostalen
CRP 100 Resist CR Black fabricata la firma
LyondellBasell din Olanda in gama SDR 7
(Pn 25 bar), SDR 11 (Pn 16 bar) si SDR 17
(Pn 10 bar) si pot fi sudate cu tevi si fitinguri
din PE80, PE80-RC, PE100, PE100-RC si
PE-X.

Electrofitingurile, din PEID, se pro-
duc in gama:
1) pentru alimentare cu apa rece;
Il) pentru canalizare (temperaturi < +45°C).

1) Electrofitingurile pentru alimen-
tare cu apa, sunt produse pentru Pn 10 bar,
16 bar si 25 bar, in 2 variante:

I.A) simple;
1.B) mixte, pentru trecere la metal.

I.A) simple, in 36 tipuri:
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I.LA.1) mufa dubla, cod 490104 si 490103,
Di16 + 1.000 mm;

I.LA.2) mufa dubla, cod 450104, pentru Pn
25 bar, Di 50 + 355 mm,;

I.LA.3) mufa dubla, cod 460104 si 460103,
pentru Pn 10 bar, Di 40 + 1.200 mm;

I.A.4) mufa dubla, cod 4601S3, pentru Pn
6,4 bar, Di 500 + 1.000 mm,

I.A.5) mufa lunga, cod 4901L4, Di 32 + 63
mm;

I.LA.6) reductie, cod 491104, Di 20/16 +
180/125 mm;

I.LA.7) dop, cod 494204, Di 32 + 63 mm;
I.A.8) dop, imbinat cu mufa pentru electro-
fuziune, cod 491204, Di 20 + 315 mm;
I.LA.9) teu eqgal, cod 490404, Di 20 + 250
mm;

1.A.10) teu redus, cod 491404, Di 25/20/25
+250/110/250 mm

I.LA.11) teu redus cu 2 ramificati, cod
492404, Di 40/25/25/40 + 63/40/40/63 mm,
I.LA.12) cot, la 90°, cod 490504, Di 20 + 250
mm;

I.LA.13) cot, la 45° cod 490604, Di 32 + 250
mm;

I.LA.14) cot, la 22,5° cod 490804, Di 90 +
180 mm;

I.A.15) cot, la 459, tip LightFit, cod 46060,
Di 160 mm;

I.A.16) cot, la 30°, tip LightFit, cod 46330,
Di 160 mm;
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1.A.17) cot, la 15°, tip LightFit, cod 46370, Di
160 mm,;
1.A.18) cot, la 180°, pentru retele geoterma-
le, cod 490904, Di 25 + 40 mm,;
1.A.19) ramificatie, tip ,,Y”, pentru retele geo-
termale, cod 491904, Di 32/25/25 + 50/40/40
mm,
1.A.20) cot, la 90°, cu talpa pentru fixare in
perete, cod 491504, Di 90 mm
I.A.21) cot, la 90°, cu ramificatie la 90°, cu
talpa pentru fixare in perete, cod 4915Q4, Di
90 mm (ramificatia De 32 mm);
I.A.22) cot dublu, cu unghi reglabil intre 0° si
2x12° cu doua mufe de electrofuziune, cod
4947C4, Di 90 + 250 mm,;
I.LA.23) cot simplu, cu unghi reglabil Tntre 0°
si 12°, cu o mufa de electrofuziune, cod
4947D4, Di 90 + 250 mm;
I.A.24) sa, fara racord de brangsament, pen-
tru reparatii (astuparea gaurilor din tevile de
transport), cod 495204, Deeava 250 + 900 mm;
I.A.25) dop, pentru sa de reparatii, cod
498304, Di 63 mm;
I.A.26) sa, pentru brangsament drept, montaj
fara presiune (la executia retelei), cod 495804,
avand:

- Deteava intre 63 + 800 mm;

- Debransament intre 32 + 160 mm functie

de diametrul tevii de transport;
I.A.27) sa, pentru bransament drept, montaj
fara presiune (la executia retelei), cod 4958X4,
avand:

- Deteava intre 125 + 250 mm:;

- Debransament intre 90 + 160 mm functie

de diametrul tevii de transport;
1.A.28) sa, tip XL & XXL, pentru brangament
drept, montaj féra presiune (la executia rete-
lei), cod 495803, avand:

- Deteava intre 315 + 1.200 mm;

- Debransament Tntre 110 + 400 mm functie

de diametrul tevii de transport;
1.A.29) sa, tip LightFit, pentru brangament
drept, montaj fara presiune (la executia rete-
lei), cod 4758W, avand:

- Deteava intre 315 + 800 mm;

- Déebransament 225 mm:;
1.A.30) sa, tip Super LightFit, pentru bransa-
ment drept, montaj fara presiune (la executia
retelei), cod 465883, avand:

- Deteava intre 400 + 1.000 mm;

- Debransament 160 + 315 mm;

AT 017-05/4327-2025

I.LA.31) sa, pentru brangsament, cu flansa
pentru trecere la alte materiale, montaj fara
presiune (la executia retelei), cod 495904 si
4959X4, avand:

- Deteava intre 125 + 1.200 mm;

- Debrangament intre 80 + 400 mm func'gie

de diametrul tevii de transport;
1.A.32) sa, pentru reparatii, cod 495204, pen-
tru Deteava intre 63 + 180 250 + 900 mm;
I.LA.33) sa, pentru brangsament la 90° cu
frezd pentru perforarea tevii de transport,
pentru Tmbinare sub presiune, cod 496304,
avand:

- Defeava intre 40 + 250 mm;

- Débransament intre 20 + 63 mm, functie

de diametrul tevii de transport;
I.A.34) sa, pentru bransament la 90° cu
freza pentru perforarea tevii de transport,
pentru imbinare sub presiune, cod 491304,
avand:

- Deteava ntre 90 +~ 400 mm;

= Debran§amem 63 mm;
I.A.35) sa, pentru brangament la 90° cu
freza pentru perforarea tevii de transport, cu
robinet de separare, pentru imbinare sub
presiune, cod 495404 si 495454, avand:

- Deteava intre 63 + 250 mm,;

- Deébrangament ntre 32 + 63 mm, functie

de diametrul tevii de transport;
I.A.36) dop, pentru sa de brangament, cod
498304, De intre 40 + 90 mm;

Electrofitinguri simple
Cot reglabil

Mufi Cot la 90°

Teu egal

Teu cu 2 ramificatii Sa paraleld  Sa reparatii

1.B) mixte, cu racorduri metalice din alama,
(produsa de firma Metallurgica San Marco
din ltalia) cod CW617N, in 23 tipuri:

1.B.1) mufa, cu racord metalic cu filet exte-
rior, cod 492104, Di intre (1/2”)20 =+ (2
1/2”)75 mm,;
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1.B.2) mufa, cu racord cu filet interior, cod
493104, D; intre (1/2”)20 + (2”)63 mm,;

1.B.3) cot, la 90° cu racord metalic cu filet
exterior, cod 492504, D; intre (1/2”)20 + (2
1/2”)75 mm,;

1.B.4) cot, la 90° cu racord metalic cu filet
interior, cod 493504, Di intre (1/2”)20 =+
(2”)63 mm,

1.B.5) cot, la 45° cu racord metalic cu filet
exterior, cod 492604, Di intre (1/2”)32 + (2
1/2”)75 mm,;

I.B.6) cot, la 45° cu racord metalic cu filet
interior, cod 493604, Di intre (3/4”)32 =+
(2”)63 mm,;

I.B.7) mufa, cu racord olandez cod 494104,
Di intre (3/4”)20 + (2 1/2”)63 mm;

1.B.8) cot, la 90° cu racord olandez, cod
494504, Diintre (3/4”)20 + (2 1/2”)63 mm;
1.B.9) cot, la 45° cu racord olandez, cod
494604, Diintre (1”)32 + (2 1/2”)63 mm;
1.B.10) teu, cu racord olandez, cod 494404,
Di(17)32 mm,;

1.B.11) muf&, cu racord de trecere PE cu filet
exterior, cod 497104, Di intre (1/2”)20 +
(2”)63 mm;

1.B.12) mufa, cu racord de trecere PA cu filet
exterior, cod 4921N4, Di intre (1/2”)20 +
(2”)63 mm,;

1.B.13) cot, la 90° cu racord de trecere PE
cu filet exterior, cod 497504, Di intre (1/2”)20
+(2”)63 mm,;

1.B.14) cot, la 90° cu racord de trecere PA
cu filet exterior, cod 4925N4, Di intre (1/2”)20
+(2”)63 mm;

1.B.15) cot, la 45° cu racord de trecere PE
cu filet exterior, cod 497604, Di intre (17)32 +
(2”)63 mm,;

1.B.16) cot, la 45° cu racord de trecere PA
cu filet exterior, cod 4926N4, Di intre (3/4”)32
+(2”)63 mm,;

1.B.16) mufa, cu flansa, pentru trecere la fon-
td ductilda, cod 497704, Di intre 63/50 +
225/200 mm,

1.B.17) mufa, cu niplu, pentru trecere la fonta
ductilda, cod 495704, Di intre 90/80 + 225/200
mm;

1.B.18) teu redus, cu flansa, pentru trecere la
otel, cod 499404, Di 90/80/90 + 250/100/250
mm;

1.B.19) sa, pentru derivatie, montaj fara presi-
une (la executia retelei), cod 493804, avand:

~ rd T 017-05/4327-2025
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- Deteava intre 63 mm si 250 mm;

- Debransament Intre 1 1/4” si 2”, functie

de diametrul tevii de transport;
1.B.20) sa, tip BSPP, pentru derivatie, mon-
taj fara presiune (la executia retelei), cod
4958T4, avand:

- Deteava intre 63 mm si 90 mm,;

- Debransament Intre 3/4” si 1 1/2”, funciie

de diametrul tevii de transport;
1.B.21) sa, pentru brangament, montaj fara
presiune (la executia retelei), cu filet interior,
cod 493803, avand:

- Deteava intre 110 mm $i 1.200 mm,;

- Debransament intre 1/2” si 17, func;ie de

diametrul tevii de transport;
1.B.22) sa, pentru bransament, montaj fara
presiune (la executia retelei), cu filet interior
din otel inox, cod 4938S3, avand:

- Deteava intre 110 mm si 1.200 mm,;

- Debransament Intre 1/2” si 17, functie de

diametrul tevii de transport;
1.B.23) sa, pentru reparatii (introducere de
baloane gonflabile), montaj sub presiune,
cod 496804, avand:

- Deteava intre 90 mm si 250 mm;

- Debalon 2 1/2”;

Electrofitinguri mixte
Cot la 90°

& %3-"

Mufai

Il) Electrofitinqurile pentru canali-
zare, sunt produse pentru Pn 0,5 + 4 bar,
in 10 variante:

I1.1) sa, cu unghi reglabil intre 0° si 12° fata
de o perpendiculara pe teava de transport,
pentru ramificatie, cod 475804, avand:

- Deteava intre 200 + 710 mm;

- Debran§ament 160 mm;
II.2) sa, la 45° pentru ramificatie, cod
4758A4, avand:

- Deteava intre 160 + 315 mm;

- Debrangament 110 mm;

Pagina 4 din 11



1.3) sa, la 90°, cu mufa cu garnitura de cau-
ciuc, pentru trecere de la PEID la tevi din
PVC sau PP-R, cod 4758V4, avand:

- Deteava intre 200 + 710 mm;

= Debransament 160 mm,;
I1.4) sa, la 90°, cu stut, pentru trecere de la
PEID la tevi din PVC sau PP-R, cod 475854,
avand:

- Deteava intre 200 + 710 mm;

- Debrangament 160 mm;
I.5) cot, cu unghi reglabil intre 0° si 12°, cu
stut si o mufa de electrofuziune, cod 4747D4,
pentru Di 160 mm;
11.6) mufa dubla, cu o mufa de electrofuziune
si o mufd cu garniturd din cauciuc, pentru
trecere de la tevi din PEID la tevi din PVC,
cod 4701V4, pentru Di 160 mm;
11.7) cot, cu unghi reglabil intre 0° si 12°%, cu o
mufa de electrofuziune si o mufa cu garni-
tura din cauciuc, pentru trecere de la tevi din
PEID la tevi din PVC sau PP-R, cod 4747V4,
pentru Di 160 mm;
11.8) cot, la 45°% cu 2 mufe de electrofuziune,
cod 470604, Di 160 mm,;
11.9) cot, la 30°, cu 2 mufe de electrofuziune,
cod 473304, Di 160 mm;
11.10) cot, la 15°, cu 2 mufe de electrofuziune,
cod 473704, Di 160 mm.

Electrofitinguri de canalizare
Cot reglabil Cot Ia 45” Sa la 45°

Sa la 90°

Se produc si se livreaza, sub forma

de accesorii, urmatoarele:
1) fitinguri, pentru sudura cu electrofitin-
guri, tipurile:

a) niplu redus, cod 491107, Di 32/25 +

400/355 mm,;

b) dop, cod 491207, Di 20 + 315 mm;

c¢) adaptor pentru flansd, cod 490207,

Di 20 + 400 mm;
2) flanse, din otel acoperit cu PE, cod
09903, pentru adaptoare cu De 20 + 355
mm si presiuni de utilizare (Pn) de 10 bar
(pana la De 180 mm Pn 16 bar);
3) flanse cu stut, cod 490209, Di 90 mm;
4) garnituri_plate, din cauciuc tip EPDM,
pentru flanse, Diintre 20 mm si 400 mm;
5) adaptor, din cauciuc, pentru racordarea
tevilor la camine de canalizare, cod 37020
si 4787207, avand:

- Depe intre 110 + 630 mm,;

- Dcamin Tntre 216 + 773 mm;

1.2 Identificarea produselor

Electrofitingurile, din PEID, realizate
de firma PLASSON Ltd. din Israel, cu de-
numirea comerciala PLASSON, sunt mar-
cate la fabricatie, pe marcaje indicandu-se:
- sigla firmei;,

- data fabricatiei;

- standardul de fabricatie;

- caracteristici (tipul de PE, diametrul nomi-
nal, presiune de utilizare etc).

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii
constructii

de utilizare acceptate in

Electrofitingurile, din PEID, pot fi utili-
zate pentru mbinarea tevilor intre ele si a
tevilor cu fitingurile din PEID sau din alte
materiale (PVC-U, PP-R, metal) din retelele
si instalatiile interioare de alimentare cu apa
rece, inclusiv apa potabild, sau de canalizare
(retele montate ingropat in pamant).

Pentru utilizarea preconizata in contact
cu apa potabild produsele trebuie sa detina

AT 017-05/4327-2025

aviz sanitar/notificare in termeni de vala-
bilitate corespunzatori eliberat/a de Insti-
tutul National de Sanatate Publica in
conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii.

Avizarea sanitara/notificarea se obfi-
ne n functie de compozitia chimicad a mate-

rialului/materialelor componentelor care in-
tra In contact cu apa potabila.

2.2. Aprecieri asupra produsului
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2.21. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico - mecanice ale
electrofitingurilor, din PEID, au fost verificate
de catre DVGW din Germania, KIWA din
Olanda, INSIST din Romania si lIP din ltalia si
corespund domeniului de utilizare, prescrip-
tiilor tehnice romanesti precum si cerintelor
fundamentale enumerate in cadrul art. 5 al
Legii nr. 10/1995, referitoare la calitatea n

constructii (cu modificarile si completarile ulte-

2007 privind Regulamentul cadru al servi-
ciului de alimentare cu apa si de canali-
zare, cu modificarile si completarile ulteri-
oare $i Ordinul nr. 119/2014 privind Nor-
mele de igiena si sanatate publica privind
mediul de viata al populatiei, cu modificarile
si completarile ulterioare, trebuie sa se
respecte legislatia in vigoare in Romania
privind regimul deseurilor. Materialele care
intra in contact cu apa potabila trebuie sa
fie aprobate sanitar si compozitia lor chi-

rioare).

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Electrofitingurile, din PEID se produc
pe echipamente de injectie performante,
fitingurile astfel realizate avand o rezistenta
mecanica $i stabilitate termica buna.

Produsele Tsi pastreaza caracteristicile
dimensionale si functionale la actiunea solului
si a socurilor exterioare, asigurand retelelor
in care sunt montate o buna functionare pe
intreaga durata de utilizare.

*Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost efectuate
incercari de comportare la foc.

*lgiena, sanatate si mediu inconju-
rator

Electrofitingurile din PEID nu contin
substante daunatoare sanatatii oamenilor sau
integritatii mediului Tnconjurator, ele cores-
punzand integral conditiilor impuse de Legea
nr. 319/2006 privind securitatea si sanatatea
in munca, OUG nr. 195/2005 cu completarile
si modificarile Legii 265/2006 privind protectia
mediului, HG 856/2002 privind evidenta ges-
tiunii deseurilor cu modificarile si completarile
ulterioare, Legea 17/2023 pentru aprobarea
Ordonantei de urgentd a Guvernului nr.
92/2021 privind regimul deseurilor, Legea nr.
346/2002 privind asigurarea pentru accidente
de munca si boli profesionale, Ordinul nr.
275/2012 privind Procedura de reglementare
sanitara pentru punerea pe piata a produse-
lor, materialelor, substantelor chimice/ames-
tecurilor si echipamentelor utilizate in contact
cu apa potabila modificat si completat prin
ordinul nr. 3730/2023, Ordin ANRSC nr. 88/
AT 017-05/4327-2025
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mica sa respecte Regulamentul (CE) nr.
1907/2006 (REACH) si Regulamentul nr.
1272/2008, cu modificarile si completarile
ulterioare.

*Siguranfa si accesibilitate in
exploatare

Produsele prezinta siguranta in con-
ditii normale de exploatare (presiuni, tem-
peraturi). Retelele si instalatiile realizate cu
electrofitinguri din PEID sunt etanse.

Electrofitingurile, din PEID, sunt re-
zistente la actiunea agresiva a sarurilor, a
substantelor caustice si a solutiilor acide

apoase.

*Protectie impotriva zgomotului
Electrofitingurile, din PEID, nu au
influenta asupra acestei exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Electrofitingurile, din PEID, nu fac
obiectul unor cerinte speciale de izolatie

termica sau hidrofuga.

Imbinarea prin suduré, tip electrofu-
ziune, a tevilor cu fitingurile confera rezis-
tenta ridicata in timp (peste cea a tevii din
PEID datoritd ingrosarii peretelui tevii in
zona sudata).

Suprafetele interioare realizate cu o
finisare deosebita (prezentdnd o rugozitate
redusd) necesitd o energie unitarda mica
pentru vehicularea debitelor de apa.

*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, cu
modificarile si completarile ulterioare.
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2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produ-
sului

Calitatile materiilor prime utilizate si
controlul efectuat in scopul mentinerii con-
stante a calitatii conduc la o durabilitate ridi-
cata (50 de ani) a electrofitingurilor din PEID,
dacd sunt respectate conditile impuse de
producator privind punerea in opera si explo-
atarea.

Producétorul acorda o garantie de 24
luni de la data punerii in opera.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Electrofitingurile din PEID sunt pro-
duse la firma PLASSON Ltd. din Israel, pe
linii tehnologice complet automatizate, in
conditii care asigura reproductibilitatea per-
formantelor necesare pentru domeniile de
utilizare preconizate.

Asigurarea constantei calitatii produ-
selor este realizatd prin executarea unui
control intern in conformitate cu Sistemul de
Management al Calitatii si cu prevederile din
Manualul de Asigurare a Calitatii intocmit cu
respectarea prevederilor din norma EN I1SO
9001/2015.

Periodic se efectueaza un control ex-
tern prin intermediul unui laborator neutru.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea n opera a electrofitingurilor,
din PEID, se realizeazd conform instructiu-
nilor de montaj si exploatare ale produca-
torului si in conformitate cu normativele in vi-
goare NP-084/2003, NP 133/2022, | 9/2022.

Punerea n opera se va face de perso-
nal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabrica-
tie s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constanta a proprietatilor si caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regu-
lile de verificare a calitatii declarate in Manu-
alul de Asigurare a Calitatii si in politica de
calitate proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respecta exigentele legislatiei Tn domeniu,

AT 017-05/4327-2025

precum si cerintele fundamentale ale Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii,
acestea fiind prezentate n subcapitolul
2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Produsle sunt realizate la firma
PLASSSON Ltd. din Israel pe utilaje auto-
matizate, cu respectarea prevederilor din
Manualul de Asigurare a Calitatii intocmit n
conformitate cu recomandarile din norma
EN 1SO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Electrofitingurile din PEID se livreaza
in gama si cantitatile necesare solicitate de
clienti pentru proiectele respective.

Electrofitingurile se livreazd ambala-
te in cutii de carton, pungi (saci) de plastic
si paletizat, in functie de diametre.

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (data de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia n
conformitate cu SR EN ISO/CEI 17050-
1/2010 si SR EN ISO/CEI 17050-2/2005),
de Avizele Sanitare in functie de compozitia
chimica a materialelor care intra in contact
cu apa potabila in termen de valabilitate
corespunzator, de Certificate de Garantie
pentru produsele finite si de instructiuni de
alegere, utilizare si exploatare editate in
limba roméana de producator.

Pentru transport si depozitare de
lunga durata producatorul va furniza date
privind conditiile de depozitare si transport.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza
conform instructiunilor elaborate de produ-
cator si prevederilor normativelor in vigoare
in Romania:

e NP 133-2022 Normativ privind proiecta-
rea, executarea si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a localita-
tilor

e | 9-2022 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor
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e NP-084/2003 Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sani-
tare si a sistemelor de alimentare cu apa si
canalizare utilizdnd conducte din materiale
plastice

e P 118/1-2025 Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora

e Ordin ANRSC 88/2007 Regulamentul
cadru al serviciului de alimentare cu apa si
de canalizare, cu modificarile si completarile
ulterioare

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea electrofitingurilor din PEID
in domeniile de utilizare acceptate este
apreciata favorabil in conditiile specifice
din Roménia, daca se respecta prevede-
rile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizata in
contact cu apa potabila produsele trebuie
sd detina aviz sanitar/notificare in termeni
de valabilitate corespunzatori eliberat/a
de Institutul National de Séanatate Publica
in conformitate cu reglementérile emise de
Ministerul Sanatatii.

Conditii

e Calitatea produsului si metoda de fabri-
care, au fost examinate si gasite corespun-
zatoare si de catre laboratoarele DVGW din
Germania, IIP din ltalia, KIWA din Olanda, Sl
din Israel si de INSIST din Romania si tre-
buie mentinute la acest nivel pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementari tehnice
trebuie avut in vedere ca acestea erau in
vigoare la data elaborarii acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
—AT-017-05/4327-2025

in prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul.

e Orice recomandare referitoare la folosirea
in conditii de sigurantd a acestui produs,
care este continutéd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercérile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu fi ab-
solva pe furnizori si/sau utilizatori de res-
ponsabilitatile ce le revin conform regle-
mentarilor tehnice legale Tn vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului teh-
nic este stabilitd de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utili-
zare a produselor va fi realizatd conform
programului stabilit de Institutul European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, pro-
gram care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea etanseitatii;

- verificarea la presiune.

Verificarile se vor efectua la un inter-
val de 24 |uni si vor fi consemnate printr-un
proces verbal semnat de producator si ela-
boratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
tatea Sistemului de Management al Calitatii
al producatorului.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice n vigoare.

e |[nstitutul European pentru Stiinte Ter-
mice din Bucuresti va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar daca
acestea nu dovedesc mentinerea apti-
tudinii de utilizare, va solicita MDLPA
anularea agrementului tehnic din baza
de date.

e Anularea agrementului tehnic se va
face si in cazul constatarii prin con-
troale, efectuate de catre organismele
de supraveghere a pietei, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de fa-
bricatie si utilizare ale produsului.
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